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Outils de coupe



Voorraadbepaling / Stock

Deze artikelen worden in voorraad gehouden in ons magazijn,

fussentijdse verkoop voorbehouden.
Ces articles sont disponibles de notre stock, vente enfre-temps exclue.

Deze artikelen zijn voorradig bij onze leveranciers of kunnen snel gemaakt worden.

Ong. 1 werkweek levertijd.

Ces articles sont en stock chez notre fournisseur ou sont produites rapidement.
Délai de livraison: 1 semaine de travail.

Deze artikelen kunnen op 2-3 weken geleverd worden.
Ces articles peuvent étre livrés en 2-3 semaines.

Voor specials en zonder indicatie zijn de levertijden steeds op aanvraag.
Les délais des articles spéciaux et sans indication sont toujours sur demande.

Opgegeven levertijden zijn indicatief. BIS-Technics werkt samen met gerenommeerde fransport-
bedrijven, maar een garantie met betrekking van de levertijd kan niet worden gegeven.

Technische wijzigingen voorbehouden. Aan drukfouten en foutieve technische gegevens en
afbeeldingen kunnnen geen rechten worden ontleend.

Les délais sont toujours sous réserve. BIS-Technics collabore avec des transporteurs renommés.
Pourtant nous ne pouvons pas garantir le délai.

Sous réserve des modifications techniques et fautes typographiques. lllustrations peuvent dévier.
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Geslepen cilindrische boren / Forets cylindriques rectifiés, HSS-G DIN 338

)] / L pcs cod.
01070 o i

130° 0,3 3 19 10 010700030
> 0,4 5 20 10 010700040
@ 0,5 6 22 10 010700050
0,6 7 24 10 010700060
,@ 0,7 9 28 10 010700070
0,8 10 30 10 010700080
Sy=820 0,9 11 32 10 010700090
Des)>C 1 12 34 10 010700100
1,1 14 36 10 010700110
1,2 16 38 10 010700120
1,3 16 38 10 010700130
1,4 18 40 10 010700140
1,5 18 40 10 010700150
1,6 20 43 10 010700160
1,7 20 43 10 010700170
1,8 22 46 10 010700180
1,9 22 46 10 010700190
2 24 49 10 010700200
2,1 24 49 10 010700210
2,2 27 53 10 010700220
2,3 27 53 10 010700230
2,4 30 57 10 010700240
2,5 30 57 10 010700250
2,6 30 57 10 010700260
2,7 33 61 10 010700270
2,8 33 61 10 010700280
2,9 33 61 10 010700290
C R<B0ONIMm 3 33 61 10 010700300
-% 3,1 36 65 10 010700310
o 3,2 36 65 10 010700320
<% Staal / Ancier 3,3 36 65 10 010700330
e 3,4 39 70 10 010700340
o N 3,5 39 70 10 010700350
g cteal/ Meta! 3,6 39 70 10 010700360
a W 3,7 39 70 10 010700370
S 3,8 43 75 10 010700380
3,9 43 75 10 010700390
4 43 75 10 010700400
4,1 43 75 10 010700410
* Voor boren in staal en metaal tot R<800 4,2 43 75 10 010700420
N/mm? 4,3 47 80 10 010700430
* Pour percer métaux et acier avec R<800 4,4 47 80 10 010700440
N/mm? 4,5 47 80 10 010700450
4,6 47 80 10 010700460
4,7 47 80 10 010700470
4,8 52 86 10 010700480
4,9 52 86 10 010700490
5 52 86 10 010700500
5,1 52 86 10 010700510
5,2 52 86 10 010700520
5,3 52 86 10 010700530
5,4 57 93 10 010700540
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Borenset / Jeu de forets - HSS-G DIN 338

108860

CSSsSSsSsSS

1-13 x 0,5mm

25 PCE

57
57
57
57
57
57
63
63
63
63
63

63
63
69
69
69
69
69
69
69
69

75
75
75
75
75

75
75
75
75
75

81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
87
87
87
87

93
93
93
93
93
93
101
101
101
101
101

101
101
109
109
109
109
109
109
109
109

117
117
117
117
117

117
117
117
117
117

125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133

pcs
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cod.

010700550
010700560
010700570
010700580
010700590
010700600
010700610
010700620
010700630
010700640
010700650

010700660
010700670
010700680
010700690
010700700
010700710
010700720
010700730
010700740
010700750

010700760
010700770
010700780
010700790
010700800

010700810
010700820
010700830
010700840
010700850

010700860
010700870
010700880
010700890
010700900
010700910
010700920
010700930
010700940
010700950
010700960
010700970
010700980
010700990

108861

[——SSS)

1-6 x 0,1mm
51 PCE

h8

10

10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
10,9
11

11,1
11,2
11,3
11,4
11,5
11,6
11,7
11,8
11,9

12,1
12,2
12,3
12,4
12,5
12,6
12,7
12,8
12,9

13,5
14
14,5
15
15,5
16
16,5
17
17,5
18
18,5
19
19,5
20

87
87
87
87
87
87
87
94
94
94
94
94
94
94
94
94
94
94
94
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
108
108
114
114
120
120
125
125
130
130
135
135
140
140

—
©
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133
133
133
133
133
133
133
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
160
160
169
169
178
178
184
184
191
191
198
198
205
205

[HEFNG) FIEFIIN EEFE EE F RL IR SRR RS RIS, N, BNC, IS, IS AR, B, IO I G, IS, (NS, S, S, WO, W IS B, I, WG, WG T R, W, R, NG, IS IS, WG IS, W, IS w

01060* zwart genitreerd/nitruré noir

108862

[— )

6-10 x 0,1mm

41 PCE

cod.

010701000
010601010
010601020
010601030
010601040
010701050
010601060
010601070
010601080
010601090
010701100
010601110
010601120
010601130
010601140
010701150
010601160
010601170
010601180
010601190
010701200
010601210
010601220
010601230
010601240
010701250
010601260
010601270
010601280
010601290
010701300
010701350
010701400
010701450
010701500
010701550
010701600
010701650
010701700
010701750
010701800
010701850
010701900
010701950
010702000
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Geslepen MK-boren / Forets rectifiés a queue conique morse, HSS-G DIN 345

01097

R<800N/mm?

Staal / Ancier

»
<

etaal / Metal

0‘6

Toepassing / Application

118°

HV ~ 820

)
h8

13
13,5
14
14,5
15
15,5
16
16,5
17
17,5
18
18,5
19
19,5
20
20,5
21
21,5
22
22,5
23
23,5
24
24,5
25
25,5
26
26,5
27
27,5
28
28,5
29
29,5
30
30,5
31
31,5
32
32,5
33
33,5
34
34,5

M.K. |

101
108
108
114
114
120
120
125
125
130
130
135
135
140
140
145
145
150
150
155
155
155
160
160
160
165
165
165
170
170
170
175
175
175
175
180
180
180
185
185
185
185
190
190
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*Voor boren in staal en metaal tot R<800 N/mm?
* Pour percer métaux et acier avec R<800 N/mm?

o
0
n

HFRRRERREEPRRRAERRRERRRERRERRRRRERREBR[F B 2 2 2 B3 B B33 3 2 2 -2 23 2 2 92 23 -2 @m

cod.

010971300
010971350
010971400
010971450
010971500
010971550
010971600
010971650
010971700
010971750
010971800
010971850
010971900
010971950
010972000
010972050
010972100
010972150
010972200
010972250
010972300
010972350
010972400
010972450
010972500
010972550
010972600
010972650
010972700
010972750
010972800
010972850
010972900
010972950
010973000
010973050
010973100
010973150
010973200
010973250
010973300
010973350
010973400
010973450

)
h8

M.K.

B e IR IR T R T S T TG TG NG T T S N S SN S S SR S S S S

190
190
195
195
195
195
200
200
200
200
200
205
205
205
205
205
210
210
210
210
210
215
215
215
215
215
220
220
220
220
220

359
364
364
364
364
364
369
369
369
369
369

o
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010973500
010973550
010973600
010973650
010973700
010973750
010973800
010973850
010973900
010973950
010974000
010974050
010974100
010974150
010974200
010974250
010974300
010974350
010974400
010974450
010974500
010974550
010974600
010974650
010974700
010974750
010974800
010974850
010974900
010974950
010975000
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Geslepen cilindrische boren / Forets cylindriques rectifiés, HSS-CO 8% DIN 338

01120

HV ~850+920
AISI M42
SPLIT POINT
DIN 1412C
(>3 mm)

R < 1400N/mm’

Ly

Staal / Acier

~

Toepassing / Application

Metalen / Métal

&

@ /
h8

1 12
1,5 18
2 24
2,5 30
3 33
3,5 39
4 43
4,5 47
5 52
5,5 57
6 57
6,5 63
7 69
7,5 69
8 75
8,5 75
9 81
9,5 81
10 87
10,5 87
11 94
11,5 94
12 101
12,5 101
13 101

Borenset / Jeu de forets - HSS-G DIN 338

147229

 ———SSSSSY

1-13x0,5
25 PCE

L

34
40
49
57
61
70
75
80
86
93
93
101
109
109
117
117
125
125
133
133
142
142
151
151
151

pcs
Z=]

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

[Ca RO, RRC, RO, RE0, RN, RUO, ORI, RO, RO O, |

cod.

011200100
011200150
011200200
011200250
011200300
011200350
011200400
011200450
011200500
011200550
011200600
011200650
011200700
011200750
011200800
011200850
011200900
011200950
011201000
011201050
011201100
011201150
011201200
011201250
011201300

L
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VHM cilindrische boren / Forets cylindriques en carbure metalique, DIN 338

01089

Toepassing / Application

120°

R<1400N/mm?

Staal / Ancier

"
<

etaal / Metal

. 4

Plastics

0‘6

(%) / L pcs cod.

h7 =

1 12 34 1 010890100
1,1 14 36 1 010890110
1,2 16 38 1 010890120
1,3 16 38 1 010890130
1,4 18 40 1 010890140
1,5 18 40 1 010890150
1,6 20 43 1 010890160
1,7 20 43 1 010890170
1,8 22 46 1 010890180
1,9 22 46 1 010890190
2 24 49 1 010890200
2,1 24 49 1 010890210
2,2 27 53 1 010890220
2,3 27 53 1 010890230
2,4 30 57 1 010890240
2,5 30 57 1 010890250
2,6 30 57 1 010890260
2,7 33 61 1 010890270
2,8 33 61 1 010890280
2,9 33 61 1 010890290
3 33 61 1 010890300
3,1 36 65 1 010890310
3,2 36 65 1 010890320
3,3 36 65 1 010890330
34 39 70 1 010890340
35 39 70 1 010890350
3,6 39 70 1 010890360
3,7 39 70 1 010890370
3,8 43 75 1 010890380
3,9 43 75 1 010890390
4 43 75 1 010890400
4,1 43 75 1 010890410
4,2 43 75 1 010890420
4,3 47 80 1 010890430
4,4 47 80 1 010890440
45 47 80 1 010890450
46 47 80 1 010890460
4,7 47 80 1 010890470
48 52 86 1 010890480
49 52 86 1 010890490
5 52 86 1 010890500
501 52 86 1 010890510
52 52 86 1 010890520
53 52 86 1 010890530
54 57 93 1 010890540
55 57 93 1 010890550
56 57 93 1 010890560
57 57 93 1 010890570
58 57 93 1 010890580
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10,8
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12

57
57

63
63
63

63
63
69

69
69
69

69
69
75

75
75
75

75
75
75

81
81
81

81
81
81

81
81
87

87
87
87

87
94
94

101
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cod.t

010890590
010890600
010890610
010890620
010890630
010890640
010890650
010890660
010890670
010890680
010890690
010890700
010890710
010890720
010890730
010890740
010890750
010890760
010890770
010890780
010890790
010890800
010890810
010890820
010890830
010890840
010890850
010890860
010890870
010890880
010890890
010890900
010890910
010890920
010890930
010890940
010890950
010890960
010890970
010890980
010890990
010891000
010891020
010891050
010891080
010891100
010891150
010891200
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VHM korte cilindrische boren / Forets cylindriques courts en cabure métallique, DIN 6539

111 @ | L pcs cod. %) | L pcs cod.
0 9 h7 = h7 =
1 6 26 1 011190100 6 28 66 1 011190600
190° 101 7 28 1 011190110 601 31 70 1 011190610
102 8 30 1 011190120 602 31 70 1 011190620
103 8 30 1 011190130 603 31 70 1 011190630
104 9 32 1 011190140 604 31 70 1 011190640
105 9 32 1 011190150 605 31 70 1 011190650
106 10 34 1 011190160 606 31 70 1 011190660
107 10 34 1 011190170 6017 70 1 011190670
108 11 36 1 011190180 608 34 74 1 011190680
109 11 36 1 011190190 6009 34 74 1 011190690
2 12 38 1 011190200 7 34 74 1 011190700
201 12 38 1 011190210 700 34 74 1 011190710
202 13 40 1 011190220 702 34 74 1 011190720
203 13 40 1 011190230 703 34 74 1 011190730
204 14 43 1 011190240 7004 34 74 1 011190740
205 14 43 1 011190250 705 34 74 1 011190750
206 14 43 1 011190260 706 36 79 1 011190760
207 16 46 1 011190270 707 36 79 1 011190770
208 16 46 1 011190280 708 36 79 1 011190780
2009 16 46 1 011190290 709 36 79 1 011190790
3 16 46 1 011190300 8 36 79 1 011190800
301 18 49 1 011190310 801 36 79 1 011190810
302 18 49 1 011190320 802 36 79 1 011190820
303 18 49 1 011190330 803 36 79 1 011190830
304 20 52 1 011190340 804 36 79 1 011190840
305 20 52 1 011190350 805 36 79 1 011190850
306 20 52 1 011190360 806 40 84 1 011190860
307 20 52 1 011190370 87 40 84 1 011190870
— O 308 22 55 1 011190380 8008 40 84 1 011190880
7 309 22 55 1 011190390 809 40 84 1 011190890
4 22 55 1 011190400 9 40 84 1 011190900
=30 401 22 55 1 011190410 901 40 84 1 011190910
%é 402 22 55 1 011190420 902 40 84 1 011190920
403 24 58 1 011190430 903 40 84 1 011190930
404 24 58 1 011190440 904 40 84 1 011190940
405 24 58 1 011190450 905 40 84 1 011190950
406 24 58 1 011190460 906 43 89 1 011190960
407 24 58 1 011190470 907 43 89 1 011190970
408 26 62 1 011190480 908 43 89 1 011190980
409 26 62 1 011190490 9009 43 89 1 011190990
5 26 62 1 011190500 100 43 89 1 011191000
501 26 62 1 011190510 1002 43 89 1 011191020
5002 26 62 1 011190520 1005 43 89 1 011191050
503 26 62 1 011190530 1008 47 95 1 011191080
504 28 66 1 011190540 11 47 95 1 011191100
5005 28 66 1 011190550 1i05 47 95 1 011191150
5006 28 66 1 011190560 2 51 102 1 011191200
507 28 66 1 011190570 1205 51 102 1 011191250
508 28 66 1 011190580 13 ~ 51 102 1 011191300
5009 28 66 1 011190590

6.6 www.bistechnics.com - www.poelmanntechnics.com v.1506
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Handtappenset, metrisch / Jeu de tarauds a main, métrique HSS-G DIN 352 ISO 2/6H

) / L pcs cod.
10100 =
M 1,6 x0,35 10 32 1 10100016X035
1,8 x0 ,35 10 32 1 10100018X035
2 x0,4 10 36 1 1010002X04
2,2 x0 ,45 11 36 1 10100022X045
2,5 x0 ,45 12 40 1 10100025X045
HRC ~63+63,5 3 x0,5 12 40 1 1010003X05
I AISI M2 3,5 x0 ,6 14 45 1 10100035X06
b 8 4 4 x0,7 14 45 1 1010004X07
3 : | 4,5 x0 ,75 16 50 1 10100045X075
& i 5 x0,8 14 50 1 1010005X08
9 - i 6 x1 16 56 1 1010006X1
| i E 7 x1 16 56 1 1010007X1
' 8 x1,25 18 63 1 1010008X125
HSS-G DIN 352 IS0 2/6H 9 x1,25 22 63 1 1010009X125
10 x1,5 25 70 1 1010010X15
S . 11 x1,5 25 70 1 1010011X15
= <800N/mm 12 x1,75 30 75 1 1010012X175
L 14 x2 32 80 1 1010014X2
2L 16 x2 32 80 1 1010016X2
<O Staal/ Acer 18 x2,5 40 95 1 1010018X25
o |55 20 x2,5 40 95 1 1010020X25
= st st 22 x2,5 40 100 1 1010022X25
@ 24 x3 50 110 1 1010024X3
S 27 x3 50 110 1 1010027X3
2 L 30 x3,5 50 125 1 1010030X35
33 x3,5 50 132 1 1010033X35
36 x4 56 150 1 1010036X4
* Voor het draadsnijden van blinde en door- 39 x4 56 150 1 1010039X4
lopende gaten in constructiestaal, staal 42 x4,5 63 160 1 1010042X45
R<800 N/mm? 45 x4,5 63 160 1 1010045X45
* Pour taraudage de trous borgnes et 48 x5 68 180 1 1010048X5
débouchants en acier de construction et 52 x5 68 180 1 1010052X5
aciers traites R<800 N/mm?

Handtappenset / Jeu de tarauds a main, BSP (GAS), HSS-CO DIN 5157 COBALT

10148 (0] / L pcs cod.
=
G1/8x28 20 63 1 101481/8
1/4x19 22 70 1 101481/4
38x19 22 70 1 101483/8
12x14 22 80 1 101481/2
34x14 22 90 1 101483/4
HRC ~ 6465 17 x11 25 100 1 101481"

AISI M35

v.1506 www.bistechnics.com - www.poelmanntechnics.com 6.7
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Machinetappen, metrisch / Tarauds machine métriques HSS-G DIN 371/B ISO 2/6H

10162

Toepassing / Application

HSS-G
*R<700N/mm?

Staal / Acier

"
<

etaal / Métal

S9jjiy/uspelp G-y

HSS-G AISI M2
HV 750

@ /

M 2,5x0 ,45 9
3 x0,5 11
35x0,6 13
4 x0,7 13
5 x0,8 16
6 x1 19
7 x1 19
8 x1,25 22
10 x1,5 24

alliages légers

L

50
56
56
63
70
80
80
90
100

d

2,8
3,5
4
4,5
6
6
7
8
10

©
(9]
7]

I I @ﬂ

cod.

10162025X045

1016203X05
10162035X06
1016204X07
1016205X08
1016206X1
1016207X1
1016208X125
1016210X15

* Voor doorlopende gaten in staal met R<700 N/mm?, gietijzer en
langspanend materiaal
* Pour trous débouchants en acier avec R<700N/mm?, fonte,

Machinetappen, metrisch / Tarauds machine métriques HSS-G DIN 376/B ISO 2/6H

10165

(]

[

il

@ /

M 3x0,5 11
4x0,7 13
5x0,8 16
6x1 19
8x1,25 22
10x1,5 24
12x1,75 29
14 x2 30
16 x2 30
18x2,5 34
20x2,5 34
2x2,5 34
24 x3 38
27 x3 38
30x3,5 45
33x3,5 50
36 x4 56
39 x4 60
42x4,5 60
45x4,5 65
48 x5 70
52 x5 70

L

56
63
70
80
90
100
110

d

2,2
2,8
3,5
4,5
6
7
9

11011
11012
12514
140 16
140 18
160 18
160 20
180 22
180 25
200 28
200 32
200 32
220 36
250 36
25040

O
0
2]

I I I I I N E@ﬂ

cod.

1016503X05
1016504X07
1016505X08
1016506X1
1016508X125
1016510X15
1016512X175
1016514X2
1016516X2
1016518X25
1016520X25
1016522X25
1016524X3
1016527X3
1016530X35
1016533X35
1016536X4
1016539X4
1016542X45
1016545X45
1016548X5
1016552X5

6.8
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Toepassing / Application

Machinetappen, metrisch / Tarauds machine, métriques HSS-G DIN 371/C-35° ISO 2/6H

10183

FORM C

i

HSS-G AISI M2
HV 750

S8jjiyjuspelp €-2

HSS-G
*R<700N/mm?

Staal / Acier

[
“

etaal / Métal

Toepassing / Application

légers

@
M2 x04

2,5 x 0,45
3 x0,5
3,5 x 0,6
4 x0,7
5 x0,8
6 x1

7 x 1

8 x 1,25
10 x 1,5

Nwo oo

8
10
19
14
16

L d pcs cod.
=

45 2,8 1 1018302X04
50 2,8 1 10183025X045
56 3,5 1 1018303X05
56 4 1 10183035X06
63 4,5 1 1018304X07
70 6 1 1018305X08
80 6 1 1018306X1
80 7 1 1018307X1
90 8 1 1018308X125
100 10 1 1018310X15

* Voor blinde gaten in staal met R<700 N/mm?,
gietijzer en langspanend materiaal
* Pour trous borgnes en acier avec R<700N/mm?, fonte, alliages

Machinetappen, metrisch / Tarauds machine, métriques HSS-G DIN 376/C-35° ISO 2/6H

FORM C N
@
Hf
g
%’:
HSS-G AISI M2
HV 750
¥
HSS-G
*R<700N/mm2
v
Staal / Acier
"
-«
etaal / Métal

%)

M 3x0,5
4x0,7
5x0,8
6 x1
8x1,25

10x1,5
12 x1,75
14 x2
16 x2
18 x2,5
20x2,5
2 x2,5
24 x3
27 x3
30x3,5
33x3,5
36 x4
39 x4
42 x4 ,5
45 x4 ,5
48 x5
52 x5

/

5

7

8
10
13
15
18
20
22
25
25
25
30
30
35
35
40
40
45
45
50
50

L d pcs cod.
=
56 2,2 1 1018003X05
63 2,8 1 1018004X07
70 3,5 1 1018005X08
80 4,5 1 1018006X1
90 6 1 1018008X125
100 7 1 1018010X15
110 9 1 1018012X175
11011 1 1018014X2
11012 1 1018016X2
12514 1 1018018X25
140 16 1 1018020X25
140 18 1 1018022X25
160 18 1 1018024X3
160 20 1 1018027X3
180 22 1 1018030X35
180 25 1 1018033X35
200 28 1 1018036X4
200 32 1 1018039X4
200 32 1 1018042X45
220 36 1 1018045X45
250 36 1 1018048X5
250 40 1 1018052X5

* Voor blinde gaten in staal met R<700 N/mm?2,

gietijzer en langspanend materiaal, RVS en hittebestendige
legeringen

* Pour trous borgnes en acier avec R<700N/mm?, fonte, alliages
légers, acier inoxidable

v.1506
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Machinetappen, metrisch / Tarauds machine, métriques HSS-G DIN 371/C ISO 2/6H

10168

Sojjy/uapesp €

HSS-G AISI M2

Toepassing / Application

HV 750

HSS-G
*R<700N/mm?

Staal / Acier

"~
<

etaal / Métal

@ /

M2 x0,4 8

23 x0,4 9
25 x0 ,45 9
26 x0 ,45 9
3 x0,5 11
35 x0,6 13
4 x0,7 13
5 x0,8 16
6 x1 19
7 x1 19
8 x1,2522
10 x1,5 24

L d

45 2,8
45 2,8
50 2,8
50 2,8
56 3,5
56 4
63 4,5
70 6
80 6
80 7
9 8
100 10

£

* Voor blinde en doorlopende gaten in staal met R<700 N/mm?
* Pour trous débouchants et borgnes en acier avec R<700N/mm?

©
0
[7)]

A I @m

cod.

1016802X04
10168023X04

10168025X045
10168026X045

1016803X05
10168035X06
1016804X07
1016805X08
1016806X1
1016807X1
1016808X125
1016810X15

Machinetappen, metrisch / Tarauds machine, métriques HSS-G DIN 376/C ISO 2/6H

10171

Toepassing / Application

HSS-G
*R<700N/mm?

Staal / Acier

L3
<

etaal / Métal

] /

M 3x0,5 11
4x0,7 13
5x0,8 16
6 x1 19
8x1,25 22
10x1,5 24
12x1,75 29
14 x2 30
16 x2 32
18x2,5 34
20x2,5 34
2x2,5 34
24 x3 38
27 x3 38
30x3,5 45
33x3,5 50
36 x4 56
39 x4 60
42x4,5 60
45x4,5 65
48 x5 70
52 x5 70

L d

56 2,2
63 2,8
70 3,5
80 4,5
9 6
100 7
110 9
110 11
110 12
125 14
140 16
140 18
160 18
160 20
180 22
180 25
200 28
200 32
200 32
220 36
250 36
250 40

WEr

*Voor blinde en doorlopende gaten in staal met R<700 N/mm?
* Pour trous débouchants et borgnes en acier avec R<700N/mm?

©
(9]
n

N e e e i S N e R e e e e = @m

cod.

1017103X05
1017104X07
1017105X08
1017106X1
1017108X125
1017110X15
1017112X175
1017114X2
1017116X2
1017118X25
1017120X25
1017122X25
1017124X3
1017127X3
1017130X35
1017133X35
1017136X4
1017139X4
1017142X45
1017145X45
1017148X5
1017152X5

6.10
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Machinetappen, metrisch fijn / Tarauds machine, métriques fin HSS-CO DIN 374/C ISO 2/6H

10252

FORM C

S8jjij/uspelp €-2

HSS-CO AISI M35
HV 820+850

HSS-G

Staal / Acier

E

etaal / Métal

Toepassing / Application

N

Alu

*R<700N/mm?

@

MF 4 x0,35
5x0,5
6 x0,75
8x0,75
8x1

10x1
10x1,25
12x1
12x1,25
12x1,5
14 x1
14x1,25
14x1,5
16x1
16x1,5
18x1
18x1,5
18x2
20x1
20x1,25
20x1,5
20x2
22x1
22x1,5
22x2
24x1
24x1,5
24x2
25x1
26x1,5
27x1,5
27 x2
28x1,5
30x1,5
30x2
32x1,5
32x2
33x2
35x1,5
36x1,5
36x2
38x1,5
40x1,5
42x1,5
45x1,5
48x1,5
50x1,5
52x1,5

* Voor blinde en doorlopende gaten in staal met R<850 N/mm?
* Pour trous débouchants et borgnes en acier avec R<850N/mm?

/

10
12
14
19
22
20
24
22
22
22
22
22
22
22
22
25
25
34
25
25
25
34
25
25
34
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
30
30
30
30
30
30
30
32
32
32
32

L

63

70

80

80

90

90
100
100
100
100
100
100
100
100
100
110
110
125
125
125
125
140
125
125
140
140
140
140
140
140
140
140
140
150
150
150
150
160
170
170
170
170
170
170
180
190
190
190

£

d

2,8
3,5
4,5
6,0
6,0
7,0
7,0
9,0
9,0
9,0

11,0

11,0

11,0

12,0

12,0

14,0

14,0

14,0

16,0

16,0

16,0

16,0

18,0

18,0

18,0

18,0

18,0

18,0

18,0

18,0

20,0

20,0

20,0

22,0

22,0

22,0

22,0

25,0

28,0

28,0

28,0

28,0

32,0

32,0

36,0

36,0

36,0

40,0

o
|—AHHHHHHHHHHHHr—tHHHHHHHHHHHr—lHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHL@HS

cod.

1025204X035
1025205X05
1025206X075
1025208X075
1025208X1
1025210X1
1025210X125
1025212X1
1025212X125
1025212X15
1025214X1
1025214X125
1025214X15
1025216X1
1025216X15
1025218X1
1025218X15
1025218X2
1025220X1
1025220X125
1025220X15
1025220X2
1025222X1
1025222X15
1025222X2
1025224X1
1025224X15
1025224X2
1025225X1
1025226X15
1025227X15
1025227X2
1025228X15
1025230X15
1025230X2
1025232X15
1025232X2
1025233X2
1025235X15
1025236X15
1025236X2
1025238X15
1025240X15
1025242X15
1025245X15
1025248X15
1025250X15
1025252X15

v.1506
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Machinetappen / Tarauds machine, BSP (GAS) HSS-CO DIN 5156/C

10276 @ /L d e cod.
G 1/8x28 20 90 7 1 102761/8
FORMC | 1/4 x1 9 22 100 11 1 102761/4
g 3/8 x19 22 100 12 1 102763/8
% 12 x14 25 125 16 1 102761/2
g 5/8 x1 4 25 125 18 1 102765/8
3/4 x1 4 28 140 20 1 102763/4
HSS-CO AISI M35 78x14 28 150 22 1 102767/8
HV 820+-850 1”7 x11 30 160 25 1 102761"
1.1/8 x11 30 170 28 1 102761.1/8
1.1/4 x11 30 170 32 1 102761.1/4
1.3/8x11 32 180 36 1 102761.3/8
1.1/2 x11 32 190 36 1 102761.1/2
1.3/4 x11 32 190 40 1 102761.3/4
2" x11 40 220 45 1 102762"

R<850N/mm?

@

* Voor blinde en doorlopende gaten
* Pour trous débouchants et borgnes

Staal / Acier

[
<

Toepassing / Application

etaal / Métal

Wringijzers aanpasbaar staal / Tourne a gauche extensible acier, DIN 1814

18 -+ 42 1/2 + 1.1/4 870 1500306
25+ 52 3/4+ 21/4 1000 1500307
25+ 64 3/4+ 3" 1200 1500308

Gr. for taps L cod.
M BSP

0 1 + 8 170 1500300
1 1 =10 1/8 200 1500301
2 4 + 12 1/8 260 1500302
3 5 +20 1/8 + 1/2 345 1500303
4 11 + 27 1/4 + 3/4 430 1500304
5 13 + 32 1/4 + 1" 770 1500305
6

7

8

6.12 www.bistechnics.com - www.poelmanntechnics.com v.1506
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Boren- en tappenset / Jeu de forets et tarauds

met handtappen HSS-CO voor blinde gaten HSS-CO voor doorlopende gaten HSS-CO
avec tarauds a main HSS-CO pour trous borgnes HSS-CO pour trous débouchants HSS-CO
141774 R < 1200N/mm’ 141775 *R <850N/mm? *R <850N/mm?

L]

Inox

g;

Staal / Acier

g

Metalen / Métal

™

Inox

gi

Staal / Acier

=T =TT [i— ) BT [————SSS)
DIN 352 - 3 pcs 1.1/2 DIN 371/C-15° 2,5-3,3-4,2-5-6,8 DIN 371/B 2,5-3,3-4,2-5,0
M3-4-5-6-8-10-12 | ——r====> M3-4-5-6-8-10-12 | 8,5-10,2 M3-4-5-6-8-10-12 | 6,8-8,5-10,2
2,5-3,3-4,2-5-6,8
8,5-10,25

Borenset / Jeu de forets - HSS-G DIN 338
108860

),
'l R <800N/mm?

Staal / Ancier

Staal / Ancier Staal / Ancier

* L *
~4 <4 s 4
etaal / Metal etaal / Metal etaal / Metal
& @, &
LY 66 LY )
CCSSSSS CCSsSsS | — =SS
1-13 x 0,5mm 1-6 x 0,1mm 6-10 x 0,1mm
25 PCE 51 PCE 41 PCE

v.1506 www.bistechnics.com - www.poelmanntechnics.com 6.13
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Draadsnijkussen / Filiéres, HSS DIN 223

12060

g
77
-

HRC ~62+63
AISI M2
FORM B

HSS-G
*R<700N/mm?*

v

Staal / Acier

»
e

[&\\\\\\\\\\gw

etaal / Métal

Toepassing / Application

@

M 2 x0,4
2,5x0 ,45
2,6 x0 ,45
3 x0,5
3,5x0 ,6
4 x0,7
45x0 ,75
5 x0,8
55x0,9
6 x1
7 x1
8 x1,25
9 x1,25

10 x1,5
11 x1,5
12 x1,75
14 x2
16 x2
18 x2,5
20 x2,5
22 x2,5
24 x3
27 x3
30 x3,5
33 x3,5
36 x4
39 x4
42 x4.,5
45 x4 ,5
x5

x5

x5,5

x5,5

X6

x6

BRBABSE

DxE

o
0
n

16 x5
16 x5
16 x5
20 x5
20 x5
20 x5
20 x7
20 x7
20 x7
20 x7
25 x9
25 x9
25 x9
30x11
30x11
38 x14
38 x14
45 x1 8
45 x1 8
45 x1 8
55 x2 2
55 x2 2
65 x2 5
65 x2 5
65 x2 5
65 x2 5
75 x3 0
75 x3 0
90 x3 6
90 x3 6
90 x3 6
105x 36
105x 36
120x 36
120x 36

HHHl—‘HHHl—‘b—‘HHD—‘HHI—‘HHI—“I—‘HI—‘I—‘I—‘HHI—‘I—‘HHI—‘I—‘HHI—‘HL@ﬂ

cod.

1206002X04
12060025X045
12060026X045
1206003X05
12060035X06
1206004X07
12060045X075
1206005X08
12060055x09
1206006X1
1206007X1
1206008X125
1206009X125
1206010X15
1206011X15
1206012X175
1206014X2
1206016X2
1206018X25
1206020X25
1206022X25
1206024X3
1206027X3
1206030X35
1206033X35
1206036X4
1206039X4
1206042X45
1206045X45
1206048X5
1206052X5
1206056X55
1206060X55
1206064X6
1206068X6

Houder voor draadsnijkussen staal / Porte filieres a main acier, DIN 225

For dies DIN 223

Gr. M BSW-BSP L s cod.

16x 5 M 1 + 2,6 W1/16 + 3/32 160 1 1503716X5

20k 5 M 3 + 4 W 1/8 + 5/32 190 1 1503720X5

20x 7 M 4,5+ 6 W 3/16 + 1/4 190 1 1503720X7

25x 9 M 7 + 9 W 5/16 215 1 1503725X9

30x11 M 10 +11 W 3/8 + 7/16 250 1 1503730X11
38x10 MF12 <+14 G 1/8 + 1/4 310 1 1503738X10
38x14 M 12 +14 W 1/2 + 9/16 310 1 1503738X14
45x14 MF 16 +20 G 3/8 + 1/2 445 1 1503745X14
45x18 M 16 +20 W 5/8 +13/16 445 1 1503745X18
55x16 MF22 +24 G 5/8 + 3/4 495 1 1503755X16
55x22 M 22 +24 W 7/8 + 1" 495 1 1503755X22
65x18 MF 26 =35 G 7/8 + 1" 550 1 1503765X18
65x25 M 27 +36 wi1.1/8 + 1"3/8 550 1 1503765X25
75x20 MF 38 =42 G1.1/8 + 1"1/4 735 1 1503775X20
75x30 M 39 +42 wi.1/2 + 1"5/8 735 1 1503775X30
90x22 MF45 =+52 G1.3/8 + 1"3/4 900 1 1503790X22
90x36 M 45 +52 WI3/4 - 2’ 900 1 1503790X36
105x22 MF54 +65 G 2" + 2"1/4 980 1 15037105X22
105x36 M 56 +64 w 2" + 2"1/4 980 1 15037105X36
120x22 MF64 <+71 G2.1/4 + 2.3/4 960 1 15037120X22
120x36 M 64 +71 BSW 2.1/22.3/4 960 1 15037120X36
130x25 G3” 960 1 15037130X25
130x36 960 1 15037130X36
140x22 980 1 15037140X22
150x25 G3.1/2 1000 1 15037150X25
160x25 G4” 1000 1 15037160X25

6.14
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Draadsnijkussen metrisch fijn / Filiéres métrique a pas fin, HSS DIN 223

12065 (%) DxE pcs cod.
=
MF4 x 0,35 20X 5 1 1206504X035
5 x0,5 20X 5 1 1206505X05
6 x0,75 20X 7 1 1206506X075
8 x0,75 25x9 1 1206508X075
8 x1 25X 9 1 1206508X1
10 x 1 30 x 11 1 1206510X1
10 x 1,25 30 x 11 1 1206510X125
12 x 1 38 x 10 1 1206512X1
HR/gSj 32;63 12 x 1,25 38 x 10 1 1206512X125
FORM B 12 x 1,5 38 x 10 1 1206512X15
14 x 1 38 x 10 1 1206514X1
14 x 1,25 38 x 10 1 1206514X125
14 x 1,5 38 x 10 1 1206514X15
c 16 x 1 45 x 14 1 1206516X1
o 16 x 1,5 45 x 14 1 1206516X15
© 18 x 1 45 x 14 1 1206518X1
% Staal / Acier 18 x 1,5 45 x 14 1 1206518X15
a 18 x 2 45 x 14 1 1206518X2
< |7 20 x 1 45 x 14 1 1206520X1
o e matal 20 x 1,25  45x 14 1 1206520X125
£ 20 x 1,5 45 x 14 1 1206520X15
a 20 x 2 45 X 14 1 12065202
8 22 x 1 55 X 16 1 1206522X1
2 A 22 x 1,5 55X 16 1 1206522X15
= 22 x 2 55 X 16 1 1206522X2
g 24 x1 55 x 16 1 1206524X1
24 x 1,5 55 x 16 1 1206524X15
24 x?2 55 x 16 1 1206524X2
25 x1 55 x 16 1 1206525X1
26 x1,5 55 x 16 1 1206526X15
27 x 1,5 65 x 18 1 1206527X15
27 x?2 65 x 18 1 1206527X2
28 x 1,5 65 x 18 1 1206528X15
30 x1,5 65 x 18 1 1206530X15
30 x2 65 x 18 1 1206530%2
32 x1,5 65 x 18 1 1206532X15
32 x2 65 x 18 1 1206532X2
33 x2 65 x 18 1 1206533X2
35 x1,5 65 x 18 1 1206535X15
36 x1,5 65 x 18 1 1206536X15
36 x2 65 x 18 1 1206536X2
38 x1,5 75 x 20 1 1206538X15
40 x 1,5 75 x 20 1 1206540X15
42 x 1,5 75 x 20 1 1206542X15
45 x 1,5 90 x 22 1 1206545X15
48 x 1,5 90 x 22 1 1206548X15
50 x 1,5 90 x 22 1 1206550X15
52 x1,5 90 x 22 1 1206552X15

v.1506 www.bistechnics.com - www.poelmanntechnics.com 6.15
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Centerboren / Forets a centrer, 60° HSS-G DIN 333/A

01 1 1 O D L Art. code

1x3,15 31,5 109086

§Q..'§ 1,6x4 355 109087

\\\\\\ 2x5 40 109088

2,5x6,3 45 138073

3,15x8 50 109089

4x 10 56 109090

5x12,5 63 109091

63x16 71 109092

Verzinkboren / Fraises céniques a ébavurer, 90° HSS DIN 335/C

For screws
01185 @ d L obin74aF  DIN 74 BF cod.
(mm) % @
43 4 40 011850430
@ 5 4 40 M2,5 011850500
53 4 40 011850530
z=3 58 5 45 011850580
6 5 45 M3 011850600
6,3 5 45 M3 011850630
7 6 50 M35 011850700
73 6 50 011850730
8 6 50 M4 011850800
83 6 50 M 4 011850830
9,4 6 50 011850940
- 10 6 50 M5 011851000
2 104 6 50 M5 011851040
S , 11,5 8 56 M6 011851150
E. Staal / Acier
a 124 8 56 M 6 011851240
N 13,4 8 56 011851340
o el el 15 10 60 M8 011851500
@ 16,5 10 60 M 8 011851650
g || 19 10 63 M 10 011851900
Q = 20,5 10 63 M 10 011852050
= = 23 10 67 M12 011852300
25 10 67 M 12 011852500
26 12 67 M14 011852600
28 12 71 M 14 011852800
30 12 71 M16 011853000
Set / Jeu 31 12 71 M 16 011853100
— 40 13 80 011854000
146958

6pcs
@ 6,3-8,3-10,4-12,4-16,5-20,5

6.16 www.bistechnics.com - www.poelmanntechnics.com v.1506
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Kopverzinker voor schroefkoppen / Fraise a lamer pour tétes de vis, DIN 373

01272

Kop
/téte

M3

10
12

0]

6

10
11
15
18
20

d:

2,5
3,3
4,2
5,0
6,8
8,5
10,2

71
71
80
80
100
100
100

[aB

o U1 v

8
12,5
12,5
12,5

v

i

cod.

0127203
0127204
0127205
0127206
0127208
0127210
0127212

[ ==
—

L

Betonboren professioneel / Forets a béton professionnel, DIN 8039 - ISO 5468

03060

130°

HVA ~1650

Brazing temperature
at 1100° C. Large
milled flute type “L” for
a faster dust removal

Toepassing / Application

Metselwerk Beton
Mallonnerie ~ BZton

Steen
Piere

7]
mm

3

a4

5

5,5

6

6,5

7

8

9
10
11
12
13
14
15
16
18
20

Inch

1/8
5/32
3/16
7/32
15/64
1/4
9/32
5/16
11/32
3/8
7/16
15/32
1/2
9/16
19/32
5/8
23/32
25/32

d

2,8

13
13

FREZEN VOOR ALUMINIUM 1L / FRAISES POUR ALUMINIUM 1L
BT100

26100

Alu

Q

mm

[eoRieoREe)REe)REE, REV, B S SR OV)

d L | z
mm mm mm

8 60 12 1
8 60 12 1
8 80 16 1
8 60 12 1
8 80 16 1
8 60 14 1
8 90 16 1
8 80 15 1
8 100 28 1

cod.

2610003060
2610004060
2610004080
2610005060
2610005080
2610006060
2610006090
2610008080
2610008100

yf
4

VHM

Q

| L pcs cod.
=

40 70 10 030600300
40 75 10 030600400
40 85 10 030600500
57 100 10 030600550
57 100 10 030600600
57 100 10 030600650
55 100 10 030600700
70 120 10 030600800
70 120 6 030600900
70 120 6 030601000
90 150 6 030601100
90 150 6 030601200
90 150 6 030601300
90 150 6 030601400
90 150 6 030601500
90 150 6 030601600
100 160 1 030601800
100 160 1 030602000
@ d L z cod.
mm mm mm

3 3 40 1 100401

4 4 50 1 100402

6 6 60 1 100403

8 8 65 1 100404
10 10 75 1 100405
12 12 80 1 100406

v.1506
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Diepboor 1 snijder met VHM boorkop/Foret canon pour pergage profond a une lévre

L1
L2 huls / douille

\

Berekenen van gereedschaplengte /
Calculer la longueur de outil

D extra minimum
1,9-2,499 22
2,5-3,099 25
3,1-5,099 30
5,1-8,099 35
8,1-18,099 55
18,1-54,0 70
Voorbeeld / exemple
Standaard huls / Douille standard D: 8,0mm
boordiepte/profondeur de pergage: 375mm
extra minimum: 35mm + extra 20mm
huls / douille: 25x70mm
d1 I-1 L2
Totale lengte / longueur totale:
B 10 40 24 375+ 55 + 70 = 500mm
10 40 24
il (. .I; - L S| 10 40 24
3 16 45 312 Bestelsleutel / Exemple de commande
25 70 34 D= 8,0mm | L1=500mm | Huls/Douille
25 70 34 3VHMDGB | 080 500 25x70
code: 3VHMDGB08050025X70

6.18 www.bistechnics.com - www.poelmanntechnics.com v.1506
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HSS Co8 FREZEN 2L / FRAISES HSS Co8 2 FLUTES DIN 327

%)

2
25

35
a5
55
65
75
85

95
10
11
12
13
14
15
16
18
20

tol.

e8
e8
e8
h10
e8
h10
e8
h10
e8
h10
e8
h10
e8
h10
h10
h10
e8
h10
e8
h10
e8
h10
e8
e8
e8

d

mm

()M 1o Re)INe)INe) 1N Mie))

56
63
68
68
88
95
110
110
123
123
141

L
mm mm
48 4
49 5
49 5
51 7
51 7
52 8
52 8
52 8
52 8
60 10
60 10
61 11
61 11
61 11
61 11
63 13
63 13
73 16
73 16
73 16
73 16
79 19
79 19
79 19
88 22
mm
12
19
24
24
38
45
53
53
63
63
75

Coating / Revétement

z

NNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNDN

N NN DNNDNNDNDNDNDNDN

pcs
=

N e el e e e e e e T e A S e e S S S S S

Em'o
(9]
n

[ N e e e

cod.

240010200
240010250
240010300
240010350
240010400
240010450
240010500
240010550
240010600
240010650
240010700
240010750
240010800
240010850
240010900
240010950
240011000
240011100
240011200
240011300
240011400
240011500
240011600
240011800
240012000

cod.

240020300
240020400
240020500
240020600
240020800
240021000
240021200
240021400
240021600
240021800
240022000

Standaard zonder coating / Standard sans revétement

Op aanvraag / Sur demande:
TIAIN / TiN / TiCN

e

v.1506
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HSS Co8 FREZEN 3L/4L /| FRAISES HSS Co8 3/4 FLUTES

¢
Q@ Art. 24009 % Art. 24013
DIN 844 K HSS-Co8% HSS-Co8%
Q d L I pcs Z cod. Z cod.
k10 mm mm mm =
3 6 52 8 1 4 240130300
4 6 55 11 1 4 240130400
5 6 57 13 1 4 240130500
6 6 57 13 1 3 240090600 4 240130600
7 10 66 16 1 4 240130700
8 10 69 19 1 3 240090800 4 240130800
9 10 69 19 1 4 240130900
10 10 72 22 1 3 240091000 4 240131000
12 12 83 26 1 3 240091200 4 240131200
14 12 83 26 1 3 240091400 4 240131400
16 16 92 32 1 3 240091600 4 240131600
18 16 92 32 1 3 240091800 4 240131800
20 20 104 38 1 3 240092000 4 240132000
22 20 104 38 1 6 240132200
1220 Ii. 15220
:64‘ 01020
@ Art. 24009 % Art. 24014
DIN 844 L HSS-Co8% HSS-Co8%
L I pes z cod. z cod.
mm mm =
63 19 1 4 240140400
68 24 1 4 240140500
68 24 1 3 240100600 4 240140600
88 38 1 3 240100800 4 240140800
95 45 1 3 240101000 4 240141000
110 53 1 3 240101200 4 240141200
110 53 1 3 240101400 4 240141400
123 63 1 3 240101600 4 240141600
123 63 1 3 240101800 4 240141800
141 75 1 3 240102000 4 240142000
s B
2,5+3 @I 2530
= .
L 01020
E’g o‘o 2
; 30° B - DIN 1835/1 ;
1 o i e NN O
\‘.‘g Alu Cast iron % l (:
L

6.20
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VHM FREZEN 2L/3L/4L | FRAISES CARBURE 2L/3L/4L

~

D[ B ——t -
[ 77
L
D L L2 Z Art. code Z Art. code Z Art. code
3 38 12| 2 100408 3 100450 4 100471
4 50 14| 2 100413 3 100452 4 100472
5 50 16| 2 100417 3 100454 4 100475
L 6 63 19| 2 100422 3 100456 4 100477
) 8 63 19| 2 100429 3 100458 4 100480
¥ 10 70 22| 2 100436 3 100461 4 100484
12 75 25| 2 100440 3 100463 4 100489
16 88 32| 2 100445 3 100467 4 100500
‘ 20 100 38 3 100469 4 100504
D L L2| Z Art. code
3 38 12| 2 100411
4 50 14| 2 100416
5 50 16| 2 100420
! 6 63 19| 2 100424
) 8 63 19| 2 100432
Hi 10 70 22| 2 100438
»‘) 12 75 25| 2 100442
1&1’ 16 88 32| 2 100447
20 100 38| 2 100449

Coating / Revétement

Standaard zonder coating / Standard sans revétement

Op aanvraag / Sur demande:

TIAIN / TiN / TICN

Opname / Reprise

Op aanvraag ook verkrijgbaar met weldon
Sur demande également livrable avec Weldon

v.1506
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BANDZAGEN BI-METAAL M42 /| RUBANS M42

TS AISI M42 - 8%Co
M ﬂ B

Vast - fix Variabel - Variable Vertanding
N Standaard Positief
I - Variabele - variable L - Variabele - variable
/\_/ (z-tpi 6/10+10/14 ) /L/ ( z-tpi 0,75/1,25+5/8 )
- Vaste - fix - Vaste - fix
(z-tpi 8+24) (z-tpi0,75+6)

Keuzetabel vertanding / Table de choisir la denture

Variabele vertanding / denture variable

D-L _, 20 30 50 80 1002 00 3005 00 800
(mm.) | \ \ \ \ \ \ \ \ \
z-tpi — | 10/14 8/12 | 6/10 [5/84 /6] 4/6 3/42 /3 1,5/20 | ,75/1,25

Normale vertanding / denture regular

DL , 6 10 20 30 50 80 1001 20 2003 00 4005 00 800
(mm) | | | \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
ztpi » 1241 18] 14| 10 [ 86l | a3 | \ 21 \ ,250 \ 75
D (mm.)
4+ # 20 ‘ 40 ‘ 60 ‘ 80 ‘ 100 ‘ 120 ‘ 150 ‘ 200 ‘ 300 ‘ 400 ‘ 500
S (mm.) Z-tpi
Lé <2 14 14 10/14 10/14 10/14 10/14 10/14 8/12 8/12 8/12 6/10
3 10/14 10/14 10/14 10/14 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 6/10 5/8
4 8/12 8/12 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 6/10 5/8 5/8 4/6
s 5 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 6/10 6/10 5/8 5/8 5/8 4/6
6 6/10 6/10 6/10 6/10 6/10 6/10 5/8 5/8 5/8 4/6 4/6
8 6/10 6/10 6/10 6/10 5/8 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6
10 5/8 5/8 5/8 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4
12 5/8 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4
15 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4 3/4 3/4 3/4
= 20 4/6 4/6 3/4 3/4 3/4 3/4 3/4 3/4 2/3
30 3/4 3/4 3/4 2/3 2/3 2/3 2/3 2/3
50 2/3 2/3 2/3 2/3 2/3 2/3
Mogelijke vertandingen - Dents possibles
HXxS Variabel - variable Vast - fix
mm
6x 0,65 10/14 6
6x 0,9 10/14 4-6 10-14
10 x0 ,65 10/14 6
10 x0 ,9 10/14 4-6 10-14
13 x0 ,65 5/8-6/10-8/12-10/14 3-4-6 10-14-18
13 x0,9 6/10-8/12-10/14 3-4-6 10-14
20x 0,9 4/6-5/8-6/10-8/12-10/14 3-4
27x 0,9 2/3-3/4-4/6-5/8-6/10-8/12-10/14
34 x1,1 2/3-3/4-4/6-5/8-6/10-8/12
41 x1 ,3 1,5/2-2/3-3/4-4/6-5/8-6/10
54 x1 ,3 2/3-3/4-4/6
54 x1,6 | 0,75/1,25-1/1,5-1,5/2-2/3-3/4-4/6
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Speciale gereedschappen / Outillage spécial

Als standaard gereedschappen niet kunnen helpen om uw productieprobleem op te
lossen, kunnen wij u steeds snijgereedschappen aanbieden volgens uw behoeften.
In HSS & VHM, maar ook gereedschappen met wisselplaten.

Wij kunnen u gereedschappen aanbieden volgens uw tekening of een speciaal
gereedschap ontwikkelen in functie van uw eindproduct.

* Qutillages hors standard selon vos besoins afin de résoudre vos problemes de
production.
En HSS, carbure métallique et pour outillages avec plaquettes.

*  Qutillages selon plan.

* Qutillages spécialement développés en function de votre produit final.

Gereedschapherstelling / Réparation d’outillage

Herstellen van gereedschapshouders met wisselplaten kan zelfs als er maar
10% van de wisselplaatzitting overgebleven is.
Tot 70% besparing

Zeer interessant voor speciale gereedschappen verzending

expédition
Bespaar tijd en geld @@E@

Gegarandeerde tolerantie van 0,015mm

herstelling
réparation

[#[1]

Les porte-outils avec plaquettes peuvent
étre réparés jusqu’une usure de 90%.
Jusqu’a 70% plus économique.

Tres intéressant pour des outils spéciaux.
Gagnez du temps et de l'argent.

Tolérance de 0.015mm garantie. 4-6 weken
4-6 semaines
of /ou

express

PRODUCTIE
PRODUCTION INZETTEN

REINTRODUIRE

v.1506
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M |STEP| oo™
o | YD
1,6 0,35 1,25 1,45
1,8 0,35 1,45 1,65
0,4 ,6 1,8
2,2 0,45 1,75 2,0
2,5 0,45 2,05 2,3
0,5 ,5 2,8
3,5 0,6 2,9 3,2
4 0,7 3,3 3,7
4,5 0,75 3,8 4,15
5 0,8 4,2 4,6
6 1,0 5,0 5,5
7 1,0 6,0 6,5
8 1,25 6,8 7,4
9 1,25 7,8 8,4
10 1,5 8,5 9,3
11 1,5 9,5 10,3
12 1,75 10,3 11,2
14 2,0 12,0 13,0
16 2,0 14,0 15,0
18 2,5 15,5
20 2,5 17,5
22 2,5 19,5
24 3,0 21,0
27 3,0 24,0
30 3,5 26,5
33 3,5 29,5
36 4,0 32,0
39 4,0 35,0
42 4,2 37,5
45 4,5 40,5
48 5,0 43,0
52 5,0 47,0
BSW|STEP| = ™
pomms) | ()
3/32 48 1,85 2,1
1/8 40 2,55 2,9
5/32 32 3,2 3,6
3/16 24 3,7 4,3
7/32 24 4,5
1/4 20 5,1 5,8
5/16 18 6,5 7,3
3/8 16 7.9 8,8
7/16 14 9,2 10,2
1/2 12 10,5 11,6
9/16 12 12,0 13,2
5/8 11 13,5 14,7
3/4 10 16,5 17,7
7/8 9 19,25 20,75
1 8 22,0 23,75
1.1/8 7 24,75
1.1/4 7 28,0
1.3/8 6 30,5
1.1/2 6 33,5
1.5/8 5 35,5
1.3/4 5 39,0
1.7/8 4.1/2 41,5
2 4.1/2 44,5

=

UNC|STEP [ BN
No.2 56 1,85 2,0
No.3 48 2,1 2,3
No.4 40 2,35 2,6
No.5 40 2,65 2,9
No.6 32 2,85 3,2
No.8 32 3,5 3,8
No.10 24 3,9 4,4
No.12 24 4,5 5,0
1/4 20 5,1 5,8
5/16 18 6,6 7,3
3/8 16 8,0 8,8
7/16 14 9,4 10,30
1/2 13 10,8 11,9
9/16 12 12,2
5/8 11 13,5
3/4 10 16,5
7/8 9 19,5

1 8 22,25
1.1/8 7 25,0
1.1/4 7 28,0
1.3/8 6 30,75
1.1/2 6 34,0
1.3/4 5 39,5

2 4.1/2 45,0

UNE|STEP o™

| COO
No.2 64 1,9 2,0
No.3 56 2,15 2,3
No.4 48 2,4 2,6
No.5 44 2,7 2,9
No.6 40 2,95 3,2
No.8 36 3,5 3,9

No.10 32 4,1 4,5
No.12 28 4,7 5,1
1/4 28 5,5 6,0
5/16 24 6,9 7,5
3/8 24 8,5 9,1
7/16 20 9,9 10,6
1/2 20 11,5 12,1
9/16 18 12,9
5/8 18 14,5
3/4 16 17,5
7/8 14 20,4

1 12 23,25
1.1/8 12 26,5
1.1/4 12 29,5
1.3/8 12 32,75
1.1/2 12 36,0

MF |STEPI oo™
oo U

3 0,35 2,65 2,85

3,5 0,35 3,2 3,35

4 0,5 3,5 3,8

5 0,5 4,5 4,8

6 0,75 5,3 5,7

7 0,75 6,3 6,65

8 0,75 7,3 7,7

8 1 7,0 7,5

9 1 8,0 8,5

10 0,75 9,3 9,65

10 1 9,0 9,5

10 1,25 8,8 9,4

11 1 10,0 10,5

12 1 11,0 11,5

12 1,25 10,8 11,4

12 1,5 10,5 11,3

14 1 13,0 13,5

14 1,25 12,8 13,4

14 1,5 12,5 13,3

15 1,5 13,5 14,3

16 1 15,0 15,5

16 1,5 14,5 15,3

18 1 17,0

18 1,5 16,5

20 1 19,0

20 1,5 18,5

22 1 21,0

22 1,5 20,5

24 1 23,0

24 1,5 22,5

24 2 22,0

25 1,5 23,5

25 2 23,0

26 1,5 24,5

26 2 24,0

27 1,5 25,5

27 2 25,0

28 1,5 26,5

28 2 26,0

30 1,5 28,5

30 2 28,0

32 1,5 30,5

32 2 30,0

33 1,5 i3

35 1,5 33,5

36 1,5 34,5

36 2 34,0

36 3 33,0

G |sTEPI e
fommy AU

1/8 28 8,8 9,3

1/4 19 11,8 12,5

3/8 19 15,25 16,0

1/2 14 19,0 20,0

5/8 14 21,0 22,0

3/4 14 24,5 25,5

7/8 14 28,25 29,3

1 11 30,75 32,0

1.1/4 11 39,5

1.1/2 11 45,0

1.3/4 11 51,0

2 11 57,0

2.1/4 11 63,0

2.1/2 11 72,5

2.3/4 11 79,0

3 11 85,5
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Zevenputtenstraat 20 - 3690 ZUTENDAAL
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Poelmann Technics B.V.
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