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Electro-pneumatic
drilling units

Elektropneumatische
Bohreinheiten

FEATURES

» Sliding guide with grooved profile
* Inductive sensores
* Speed range up to 18 possibilities
* New hydraulick brake

EIGENSCHAFTEN

+ Schiebefiihrung mit Rillenprofil
* Induktive Sensoren
+ Geschwindigkeitsbereich mit bis zu 18
Maglichkeiten
* Neue hydraulische Bremse




. . . THRUST 1350N
Electro-pneumatic drilling units VORSCHUBKRAFT
Elektropneumatische Bohreinheiten WEIGHT 16-21Kg
GEWICHT
DRILLING CAPACITY IN STEEL R=60 STROKE TOOLHOLDER SPINDLE RPM (50HZ) / SPINDELDREHZAHL
BOHRLEISTUNG IN STAHL R=60 HUB WERKZEUGAUFNAHME
- E 400 CHAIN
AL
feomm L : ER20 6 o0
- H 800 6P
7777777777777777777777777777777777777777777 | 1000
J 1200
K 1500 ap
TIMING BELT
L 1800 ZAHNRIEMEN
DXP 10 /oo /oo /oo /oo /oo M 2000
3 : N 2400
0 3000 p
MOTOR /MOTOR HYDROCHECK / HYDRAULIKBREMSE P 3600
Q 4000
HF75 = STROKE/ HUB mm
403 80 0,55 kW 4P S 5400
- ’ HF100 = STROKE/ HUB mm POLY - V BELT
T 6400 2P POLY -V RIEMEN
604 = 80 0,55 kW 6P U 7500
Y 8400
Max frame 80 / Max GréRe 80
53
- —
278 | 140
75 . ﬁ FEB
D | T N
m = |
[Te] arr- T 7 B 7o)
N ] ‘ I
or—- o [Te)
T I e = J
22 ‘ o
T 127 (208)
72
20 (30) 145(226) | 75 5285 (778,5)
Dimension () are for the 150 mm stroke unit / (Quoten) = Einheit mit Hub 150
ACCESSORIES (Page 42) ZUBEHOR (Seite 42)
* Multi spindle heads * Mehrspindelkdpfe
* Pneumatic peck feed device * Pneumatische Entspaneinrichtung
* For brackets see 3D pictures + Zubehor siehe 3D Abbildung
EBPE85.60 EJE85 EHE85
' EBIES5.60
EDE85

ORILL MATIC




. . . THRUST 000N
Electro-pneumatic drilling units VORSCHUBKRAFT ‘
Elektropneumatische Bohreinheiten WEIGHT 45-49Kg 100-150
DRILLING CAPACITY IN STEEL R=60 STROKE TOOLHOLDER SPINDLE RPM (50HZ) / SPINDELDREHZAHL
BOHRLEISTUNG IN STAHL R=60 HUB WERKZEUGAUFNAHME
A 160
@18 100 mm B =B18 DIN 238 H = DIN 55058 @ 28 B ) CHAIN WITH
150 mm D1 = MORSE 2 N = ER32 R6P REDUCER
c 250 GETRIEBEKETTE
D 300
E 400 g CHAIN
F 500 KETTE
G 600
H 800 6P
| 1
DXP 18 /oo /oo /oo /oo [00 J 1238
‘ ‘ K 1500
L 1800 P TIMING BELT
MOTOR/MOTOR HYDROCHECK / HYDRAULIKBREMSE M 2000 ZAHNRIEMEN
205 = 90 1,50 kW 2P HF50 = STROKE/ HUB 50 mm N 2400
%0 150 kW 4p HF75 = STROKE/ HUB 75 mm 0 3000 op
a0 = ' HF100 = STROKE/ HUB 100 mm P 3600
606 = 90 1,10 kW 6P Q 4000
R 4500 9P POLY - V BELT
Max frame 112 / Max GroRe 112 POLY -V RIEMEN
635
T B
7
| 317 158
o —
w g - ~
(S
e ==
el |
o7 1 T T |
| 5 e | @
| N
] B |
[Te} [To} © Lo
Lo o o e e i — -~ v
o IS 2] £ -
N~
‘42 o -
‘ 150 (253)
35 170 (273) 142 616 (836) 125
Dimension () are for the 150 mm stroke unit / (Quoten) = Einheit mit Hub 150
ACCESSORIES (Page 42) ZUBEHOR (Seite 42)
* Multi spindle heads * Mehrspindelkdpfe
* Pneumatic peck feed device * Pneumatische Entspaneinrichtung
* For brackets see 3D pictures + Zubehor siehe 3D Abbildung
EBPE85.85

EBIE85.85

EDEH85

EGE85

aRlLL MATIC



. o . THRUST ssoon @ - --————— |
Electro-pneumatic drilling units VORSCHUBKRAFT NN
Elektropneumatische Bohreinheiten WEIGHT 120 f

ektropneumatische Bohreinheite GEWICHT 85Kg 224
DRILLING CAPACITY IN STEEL R=60 STROKE TOOLHOLDER SPINDLE RPM (50HZ) / SPINDELDREHZAHL
BOHRLEISTUNG IN STAHL R=60 HUB WERKZEUGAUFNAHME
CHAIN WITH REDUCER
024 120 mm H1 = DIN 55058 @ 28 D 300 RGP GETRIEBEKETTE
S =13030 E 400 . CHAIN
E 500 KETTE
G 60
H 800 6P
I 1000
J 1200
DXP 24 /120 /.. /.. /.. /..
: : K 1500
L 1800 4P TIMING BELT
ZAHNRIEMEN
MOTOR/MOTOR HYDROCHECK / HYDRAULIKBREMSE M 2000
207 = 100 3IKW 2P HF100 = STROKE/ HUB 100 mm N 2400
407 = 100 2,2 kW 4p 0 3000 "
609 = 112 22kW 6P P 3600
Q 4000
Max frame 112 / Max GrofRe 112
‘ 426 ‘ ‘ 160
88 ‘ |
gl 45, ‘
[SIRS]
[ H1 | 7% - — — et
] *
M I
3801 ” N°6 M10 ¥Wl s
8 | N %
4_‘«* } 3 <
T [ O _ ‘
= 8 e = o nff 1
S B R /A —— T T = @ J
| — — A $
B ST el 2
74‘_H ‘ & !
I I
foo) T T
S
40 40 295 ‘ 132
95 400 248 93 | 110
ACCESSORIES ZUBEHOR

* Supported by a set of taper roller bearings
* Multi spindle heads
* Pneumatic peck feed device

* Kegelrollenlager
* Mehrspindelkdpfe
* Pneumatische Entspéaneinrichtung

ORILL MATIC



i ; pp | THRUST 1500 N w0
NC Machining uni VORSCHUBKRAFT 0
CNC Mac ing u t-s - 2] m
CNC Bearbeitungseinheiten WEIGHT 20-30Kg —s
GEWICHT
CAPACITY IN STEEL R=60 STROKE TOOLHOLDER SPINDLE RPM (50HZ) / SPINDELDREHZAHL
LEISTUNG IN STAHL R=60 HUB WERKZEUGAUFNAHME
_ E 0 5 CHAIN
@10/ M12 60 mm A =B12DIN238 BT KETTE
130 mm F = DIN 55058 0 16 -yu—rrs
L =ER20 H 80 6P
| 1000
J 1200
5 K150
; TIMING BELT
° L Ll ZAHNRIEMEN
DXE 10 /. /. /.. /. M 2000
N 2400
(0] 3000
P 3600 »
MOTOR/MOTOR
Q 4000
203 = 80 0,75 kW 2P R 4500
80 0,55 kW 4P S 2400
403 = , POLY -V BELT
U ol POLY -V RIEMEN
604 = 80 0,55 kW 6P U 7500
\Y 8400
Max frame 80 / Max GréBe 80
53
- — E
278 ‘
L2 Wl ‘
= e )
[Te) PR N N S S
N
il -—H— IS\
™
— ! o
o o ] ~ o
B e E— E— .
22
HL* 127 (208)
20 (40) 145 (226) 75 364 (514)
Dimension () are for the 130 mm stroke unit / (Quoten) = Einheit mit Hub 130
ACCESSORIES (Page 42) ZUBEHOR (Seite 42)
* Multi spindle heads * Mehrspindelkdpfe
* Provision for brushless motor * Vorbereitung fiir Servomotor
* Provision for spindle motor * Vorbereitung fiir Spindel
* For brackets see 3D pictures + Zubehor siehe 3D Abbildung
EBPE85.60 EJE8S EHE85

10

\

EIPE6O

EBIE85.60

EDEH85

ORILL MATIC



hini . THRUST 5000N °
VORSCHUBKRAFT -
CNC Macbln_lng unlt-sh - ) sl W[H I
WEIGHT 5
CNC Bearbeitungseinheiten - 25-38Kg s
CAPACITY IN STEEL R=60 STROKE TOOLHOLDER SPINDLE RPM (50HZ) / SPINDELDREHZAHL
LEISTUNG IN STAHL R=60 HUB WERKZEUGAUFNAHME
A 160
216/ M20 90 mm B =B18DIN 238 H = DIN 55058 @ 28 B 200 CHAIN WITH
D1 = MORSE 2 N = ER32 R6P REDUCER
130 mm c 20 GETRIEBEKETTE
D 300
E 40 o CHAIN
F 500 KETTE
3 G 600
i H 800 6P
DXE 16 /.. /. /.. ]. B
J 1200
K 1500
L 1800 ¥ TIMING BELT
ZAHNRIEMEN
MOTOR/MOTOR M 2000
205 = 90 1,50 kW 2P N 2400
0] 3000 op
406 = 90 1,50 kW 4P P 3600
606 = 90 1,10 kW 6P Q 4000
R 4500 2P POLY -V BELT
Max frame 112 / Max GréRe 112 POLY -V RIEMEN
63,5
T
m g
95
of 329 158
o g zﬂj} ‘ AR
.85, -
7 |
—He— w
ot I . -
| D1 | ;7 %,I}, o . !
| - . e
<
e o AT AN S 11, A
S S ~
+@+ 150 (253)
40 (45) 170 (273) 142 409 (510) 125
Dimension () are for the 130 mm stroke unit / (Quoten) = Einheit mit Hub 130
ACCESSORIES (Page 42) ZUBEHOR (Seite 42)
* Multi spindle heads * Mehrspindelkdpfe
* Provision for brushless motor * Vorbereitung fiir Servomotor
* Provision for spindle motor * Vorbereitung fiir Spindel
* For brackets see 3D pictures + Zubehor siehe 3D Abbildung
EBPE85.85

ORlLL MATIC

EBIE85.85

EDEH85

EGE85

11



CNCM h . t » THRUST 000N
NN ni VORSCHUBKRAFT °
achining units 2t N
CNC Bearbeitungseinheiten WEIGHT 70Kg . Ls
GEWICHT
CAPACITY IN STEEL R=60 STROKE TOOLHOLDER SPINDLE RPM (50HZ)/ SPINDELDREHZAHL
LEISTUNG IN STAHL R=60 HUB WERKZEUGAUFNAHME
R6P CHAIN WITH REDUCER
@ 25/ M30 115 mm S =150 30 DIN 2079 D 300 R6 GETRIEBEKETTE
0=HSK50C E 400 o AN
F 500 KETTE
G 600
H 800 6P
| 1000
DXE 23 /115 /.. /.. | [.. J 1200
K 1500
4p
L 1800 TIMING BELT
ZAHNRIEMEN
MOTOR/MOTOR M 2000
205 = 90 1,5kW 2P N 2400
206 = 90 1,5 kW 4P 0 3000
606 = 90 11 kW 6P P 3600
Q 4000
Max frame 112 / Max GrofRe 112
N ]
&
3 |
S 160
[ 0 |
25
38
o
o~ 8
S 8
? - ©
O
(S} +
0 g -
B g —i ©| g
[ [Ts) o -
~
8
22
25
ACCESSORIES ZUBEHOR

« Supported by a set of taper roller bearings
* Multi spindle heads

* Provision for brushless motor

* Provision for spindle motor

* Coolant through facility

12

+ Kegelrollenlager
» Mehrspindelkdpfe

* Vorbereitung fiir Servomotor
+ Vorbereitung fiir Spindel

* Mit Innenkiihlung

ORILL MATIC




CNC Machini [ THRUST 7000N
Tallg) ni VORSCHUBKRAFT “’I
CNCB acb i o t'sh i WEIGHT s m
5
ear eltungseln eliten GEWICHT 88 Kg
CAPACITY IN STEEL R=60 STROKE TOOLHOLDER SPINDLE RPM (50HZ)/ SPINDELDREHZAHL
LEISTUNG IN STAHL R=60 HUB WERKZEUGAUFNAHME
D 300 Rep CHANWITH REDUCER
@26/M30 120 mm H1= DIN 55058 @ 28 GETRIEBEKETTE
$=18030 E 40 CHAIN
F 500 KETTE
G 600
H 800 6P
I 1000
DXE 24 /120 /.. /.. ].. ST
K 1500
4P TIMING BELT
L 1800 ZAHNRIEMEN
MOTOR/MOTOR M 2000
207 = 100 3 kW - 2 R S S S N 2400
407 = 100 2,2 kW 4p 0 3000 .
609 = 112 22kN 6P P 3600
Q 4000
Max frame 112 / Max GrofRe 112
180
88 ‘
=y 45 J !
38| \ B m
[ H1 I = | N°6 M10 |
— ]
8 H ‘ 0 . R
38 i | 7———ﬂ
8 ‘ | E— [ _
4’-‘4— 5 | 777‘ ‘ | %
—_ <
= 3 ) S N | I
877
LiL ° lo
|- q
4 o O | .
& 20
95 |40 295 132 ‘
I |
400 92 93 | 110
ACCESSORIES ZUBEHOR

« Supported by a set of taper roller bearings

* Multi spindle heads

* Provision for brushless motor

* Provision for spindle motor

+ Kegelrollenlager

* Mehrspindelkdpfe

« Vorbereitung fiir Servomotor
* Vorbereitung fiir Spindel

ORILL MATIC
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232

O W
N
133
o

300 REDUCER
GETRIEBEKETTE

DXE 42 1160/ /.. | /.. | /..

4P TIMING BELT

MOTOR/MOTOR
1800 ZAHNRIEMEN

207 = 100 - 3,00kw 2P

407 = 100 - 22kW 4P

609 = 112 - 22kW 6P

O T O Z
w
>
S
S

Max frame 112 / Max GroRe 112

23

4158 250

67

2110
(88,88

]
|
|
T
437

_Q0165
400,46

EPETR
Vol
135
1
i
1\1
|

92

N°6 M12
- = \

48 178 147 280 20
226 19,7

ACCESSORIES ZUBEHOR

* Multi spindle heads * Mehrspindelkdpfe
* Provision for brushless motor « Vorbereitung fiir Servomotor
* Provision for spindle motor * Vorbereitung fiir Spindel

14 ORILL MATIC

.. . » THRUST 9700N -
CNC Machining units VORSCHUBKRAFT ] I
CNC Bearbeitungseinheiten WEIGHT 140Kg L5
GEWICHT
CAPACITY IN STEEL R=60 STROKE TOOLHOLDER SPINDLE RPM (50HZ) / SPINDELDREHZAHL
LEISTUNG IN STAHL R=60 HUB WERKZEUGAUFNAHME
A 160
38/ M40 T=1S040
038/ 160 mm 200 R6P
1 St S S B CHAIN WITH



Tapping units
Gewindeschneideinheiten

FEATURES

« Sliding with grooved profile
* Speed range up to 15 possibilities
* Pneumatic feed on request

* Quick replacement of the lead screw (6 min)

EIGENSCHAFTEN

* Schiebefiihrung mit Rillenprofil

+ Geschwindigkeitsbereich mit bis zu 15
Maglichkeiten

* Pneumatischer Vorshub auf Anfrage

* Leitpatronenwechsel (6 min)




. . LEAD SCREW
Tappmg units LEITPATRONE
Gewindeschneideinheiten WEIGHT 16 -20Kg
GEWICHT
TAPPING CAPACITY IN STEEL R=60 MECHANICAL FEED TOOLHOLDER SPINDLE RPM (50HZ) / SPINDELDREHZAHL
SCHNEIDLEISTUNG IN STAHL R=60 MECHANISCHER VORSCHUB WERKZEUGAUFNAHME
M12 50 mm A=B12DIN238 160
100 mm F = DIN 55058 3 16 B 200 Rep Cg@g{j (V:\gH
L = ER20 C 250 GETRIEBEKETTE
D 300
""""""""""""""""" E 400 6P CHAIN
T F 500 KETTE
‘ : ‘ G 600
™12 /.. [.[].. [../]*
o (1) o0 o H 800 6P
: I 1000
MOTOR/MOTOR ’ 120 TIMING BELT
K 1500 4p ZAHNRIEMEN
203 = 80 0,75 kW 2P L 1800
403 = 80 0,55 kW 4P M 2000
B LEAD SCREW PITCH N 2400
604 = 80 055KW =" 6P STEIGUNG DER LEITPATRONE
0 3000
Max frame 80 / Max GréRe 80
53 ‘
E 278 | 140
75 L _ kb
M , -
F Eﬂ% i
. I B
[ L1 ‘ 8
I S I == 0 O 0 A -<2 I 1
m g =3 % S -
1} ~ Y
22 ‘ 127 (208) | :
| |
36| 145(226) | 75 327 (426) 72
I 1
Dimension () are for the 100 mm stroke unit / (Quoten) = Einheit mit Hub 100
ACCESSORIES (Page 42) ZUBEHOR (Seite 42)
* Multi spindle heads + Mehrspindelkdpfe

« Selfbreaking motor on request
* For brackets see 3D pictures

EBPE85.60

16

* Bremsmotor auf Anfrage
+ Zubehor siehe 3D Abbildung

ORILL MATIC

_ EBIES5.60

EHE85

EIPE60

EDEH85



. . @ LEAD SCREW
Tappmg units LEITPATRONE
I idei 1 WEIGHT
Gewindeschneideinheiten WEGHT 36-40 Kg
TAPPING CAPACITY IN STEEL R=60 MECHANICAL FEED TOOLHOLDER SPINDLE RPM (50HZ) / SPINDELDREHZAHL
SCHNEIDLEISTUNG IN STAHL R=60 MECHANISCHER VORSCHUB WERKZEUGAUFNAHME
M20 80 mm B = B18 DIN 238 A T60 o
100 mm D = MORSE 2 B 200 R6P REDUCER
H = DIN 55058 @ 28 c 250 GETRIEBEKETTE
N = ER32
D 300
‘ | — E 400 6P CHAIN
1 ; i i KETTE
s : : : F 500
X120 /.. /.. [../[..|[*
L X ] o0 L X ] L X ] G 600
H 800 6P
| 1000
TIMING BELT
MOTOR/MOTOR s ZAHNRIEMEN
K 1500
406 = 90 150kw 4P P
LEAD SCREW PITCH L 1800
606 = 90 110kW 6P STEIGUNG DER LEITPATRONE
M 2000
Max frame 112 / Max GroRe 112
65
1 E
7
95
‘<—>‘ | 357 | 158
o ‘
m gﬁ L =
L85 ] |
el 92 [ | ) IR A i
& | @
Bl | =5 ‘ S
- TS \
[Te] - @ — —| 5 — o — — ™
e T s N2y
L] b ™
4 150 (253) —
40(52) 170 (273) 142 422 (487) 133
\
Dimension () are for the 100 mm stroke unit / (Quoten) = Einheit mit Hub 100
ACCESSORIES (Page 42) ZUBEHOR (Seite 42)
* Multi spindle heads * Mehrspindelkdpfe

+ Selfbreaking motor on request
* For brackets see 3D pictures

EBPE85.85

EBIE85.85

EGE85

ORILL MATIC

* Bremsmotor auf Anfrage
+ Zubehor siehe 3D Abbildung

EDEH85

17



. . @ LEADSCREW {
Tapping units LEITPATRONE g

: A= : WEIGHT a0 + 80 7‘7 ¥
Gewindeschneideinheiten el 98Kg M2
TAPPING CAPACITY IN STEEL R=60 FAST STROKE TOOLHOLDER SPINDLE RPM (50HZ) / SPINDELDREHZAHL
SCHNEIDLEISTUNG IN STAHL R=60 EILVORSCHUB WERKZEUGAUFNAHME
A2 100
M28 80 mm H2 = DIN 55058 @ 28
TAPPING STROKE | = DIN 55058 @ 36 & s
ARBEITSVORSCHUB BELT
B 200 P AHNRIEMEN
40 mm
D 300
‘ e e F 500
; 1 1 4p
TX 28 /120 /.. /.. [...[* ° ™

MOTOR/MOTOR
408 = 100 - 300kw 4P
LEAD SCREW PITCH
609 = 112 - 220kW 6P STEIGUNG DER LEITPATRONE

Max frame 112 / Max GroRe 112

544

@80
@ 40
@28
1Tt
a1
& @224
@
<
o
C

o
@
Lo
= @] -
* ﬂ) N
| | o
B
1
160 N
3 3| 8 106
SIESIES
“ 777 {7 ~ j :[ 7[—1@ - -
51.7 M
\ \
170 | 230 |
T |
ACCESSORIES ZUBEHOR
* Multi spindle heads * Mehrspindelkopfe
+ Selfbreaking motor on request * Bremsmotor auf Anfrage

18 ORILL MATIC




c c @ LEAD SCREW
Tapping units LEITPATRONE

Gewindeschneideinheiten WEIGHT 140-145Kg
GEWICHT
TAPPING CAPACITY IN STEEL R=60 MECHANICAL TOOLHOLDER SPINDLE RPM (50HZ)/ SPINDELDREHZAHL
SCHNEIDLEISTUNG IN STAHL R=60 FEED WERKZEUGAUFNAHME
A2 100
M42 MECHANISCHER | = DIN 55058 @ 36
A 160
80 mm
B 200 6P
130 mm CHAIN
D 300 KETTE
‘ T pre——— F 500
! i ; 4P
TX 42 /.. [ [. .. ° "

MOTOR/MOTOR
408 = 100 - 3,00kW 4p
LEAD SCREW PITCH
609 = 112 - 220kW 6P STEIGUNG DER LEITPATRONE

Max frame 112 / Max GroRe 112

o o
< w § 8 %
2l9 = Q | [ S N
8|8 =
1| {ﬂ - 3
[\
O
i
55| 68 | 143 187 249 a2l 165 ‘ 190 ‘
I I
266 848 (818)

Dimension () are for the 130 mm stroke unit / (Quoten) = Einheit mit Hub 130

ACCESSORIES ZUBEHOR
* Multi spindle heads + Mehrspindelkdpfe
« Selfbreaking motor on request + Bremsmotor auf Anfrage

ORILL MATIC 19



Lead screw
Leitpatrone

METRIC THREADS R.H. (Optional L.H.)
METRISCHE GEWINDE RECHTSGEWINDE (Optional Linksgewinde)

IMPERIAL THREADS R.H. (Optional L.H.)

ZOLLGEWINDE RECHTSGEWINDE (Optional Linksgewinde)

UNIT MODEL PITCH UNIT MODEL PITCH
EINHEIT TYP STEIGUNG EINHEIT TYP STEIGUNG
M.TKS.50.M 0.35 M.TKS.50.1 72
M.TKS.50.M 0.40 M.TKS.50.1 64
M.TKS.50.M 0.45 M.TKS.50.1 56
M.TKS.50.M 0.50 M.TKS.50.1 48
M.TKS.50.M 0.60 UL o
M.TKS.50.M 0.70 M.THS.50. 40
TX12.50/ 100 SRR ' TX12.50/100 M.TKS.50.1 36
TX20.100 M.TKS.50.M 0.75 TX20.100
M.TKS.50.1 32
M.TKS.50.M 0.80
M.TKS.50.1 28
M.TKS.50.M 1 MLTKS. 50,1 07
M.TKS.50.M 1.25 M.TKS.50.1 24
LERETL 1310 M.TKS.50.1 20
M.TKS.50.M 1.75 M.TKS.50.1 19
M.TKS.50.M 2 M.TKS.50.1 18
M.TKM.80.M 0.50 M.TKM.80.1 28
M.TKM.80.1 27
M.TKM.80.M 0.60
M.TKM.80.1 24
M.TKM.80.M 0.70 M.TKM.80.1 20
M.TKM.80.M 0.75 M.TKM.80.1 19
M.TKM.80.1 18
M.TKM.80.M 0.80
M.TKM.80.1 16
M.TKM.80.M 1 M.TKM.80.1 14
TX20.80 TX20.80
M.TKM.80.M 1.25 M.TKM.80.1 13
M.TKM.80.1 12
M.TKM.80.M 1.50
M.TKM.80.1 1%
M.TKM.80.M 1.75 M.TKM.80.1 11
M.TKM.80.M 2 M.TKM.80.1 10
M.TKM.80.1 9
M.TKM.80.M 2.50
M.TKM.80.1 8
M.TKM.80.M 3 M.TKM.80.1 7
M.TKL.80.M 0.50 M.TKL.80.1 28
M.TKL.80.I 27
M.TKL.80.M 0.60
M.TKL.80.I 24
M.TKL.80.M 0.70 M.TKL.80.I 20
M.TKL.80.M 0.75 M.TKL.80.1 19
M.TKL.80.I 18
M.TKL.80.M 0.80
M.TKL.80.I 16
TX28.80 M.TKL.80.M ! TX28.80 M.TKL.80.I 14
TX42.80 /130 M.TKL.80.M 125 TX42.80 /130 M.TKL.80.1 13
M.TKL.80.I 12
M.TKL.80.M 1.50
M.TKL.80.I 1%
M.TKL.80.M 1.75 M.TKL.80.1 11
M.TKL.80.M 2 M.TKL.80.1 10
M.TKL.80.I 9
M.TKL.80.M 2.50
M.TKL.80.I 8
M.TKL.80.M 3 M.TKL.80.1 7



» THRUST
VORSCHUBKRAFT

Units for combined drill-tapping 1BSON S
Bohr-und Gewindeschneideinheiten WEIGHT 1621Kg 75-150 ‘ }
GEWICHT M12
TAPPING CAPACITY IN STEEL R=60 STROKE TOOLHOLDER SPINDLE RPM (50HZ) / SPINDELDREHZAHL
SCHNEIDLEISTUNG IN STAHL R=60 HUB WERKZEUGAUFNAHME
150 mm LC =ER20 4 oo eP
Compensated / Spannzangenhalter
'''''''''''''''''''''''''''''''' 1200
72 2/4p  TIMING BELT
2400 ZAHNRIEMEN
DTX 12 /.. [.. [.. [..|] 2000
LX) (Y] (Y ) (X} oo Z3 2/4P
3 a 4000
MOTOR/MOTOR
HYDROCHECK / HYDRAULIKBREMSE
0] S G DT Al HF50 = STROKE/ HUB 50 mm
902 = 80 - 0.55/0.45kW 4/6P HF75 = STROKE/ HUB 75 mm
HF100 = STROKE/ HUB 100 mm
Max frame 80 / Max GréRe 80
o
N
£
N
EEW
| H o
A s ‘
S| S Y . o
i / N
===t m— T O,
151130 il 8
=} o Lo '
“ e | _© _ [ I | S R Yo | IR L B | I R e v
S S} ]{ ] ™~ S ) k 0 g
22 ||| | 127 209)
20 (30) 145 (226) 75 5285 (778,5) 72
Dimension () are for the 150 mm stroke unit / (Quoten) = Einheit mit Hub 150
ACCESSORIES (Page 42) ZUBEHOR (Seite 42)

* Multi spindle heads with compensating spindle

« Selfbreaking motor on request
* Double polarity motor
« For brackets see 3D pictures

EBPE85.60

+ Mehrspindelkdpfe mit Kompensierte Spindel

* Bremsmotor auf Anfrage
* Polumschaltbarer Motor
+ Zubehor siehe 3D Abbildung

_ EBIES5.60

ORILL MATIC

EHE85

EIPE60

EDEH85
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Units for combined drill-tapping

THRUST
VORSCHUBKRAFT ~ 4000N

Bohr-und Gewindeschneideinheiten WEIGHT 45-49Kg
GEWICHT M16
TAPPING CAPACITY IN STEEL R=60 STROKE TOOLHOLDER SPINDLE RPM (50HZ) / SPINDELDREHZAHL
SCHNEIDLEISTUNG IN STAHL R=60 HUB WERKZEUGAUFNAHME
M16 100 mm B =B18 DIN 238 750
150 mm LX = ER20 “! 1200 ver
Compensated / Spannzangenhalter
"""""""""""""""""""""""""""" 1200
72 2/4P TIMING BELT
2400 ZAHNRIEMEN
DTX (16 /.. /.. [.. [.. ] 2000
L X ] o0 LX) X ] oo 23 2/4 P
; : 4000
MOTOR/MOTOR
HYDROCHECK / HYDRAULIKBREMSE
903 = 0 - 131iw 24P HF50 = STROKE/ HUB 50 mm
904 = 90 - 1.1/0.75kw 4/6P HF75 = STROKE/ HUB 75 mm
HF100 = STROKE/ HUB 100 mm
Max frame 112 / Max GroRe 112

317

248

758 (987)

ACCESSORIES

Dimension () are for the 150 mm stroke unit / (Quoten) = Einheit mit Hub 150

(Page 42) ZUBEHOR

(Seite 42)

* Multi spindle heads with compensating spindle

« Selfbreaking motor on request
* Double polarity motor
« For brackets see 3D pictures

22

EBPE85.85

» Mehrspindelkdpfe mit Kompensierte Spindel
* Bremsmotor auf Anfrage

+ Polumschaltbarer Motor

+ Zubehor siehe 3D Abbildung

EBIE85.85

EGE85

ORILL MATIC
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Machining spindles
Spindeleinheiten

FEATURES

* High speed and high accuracy bearings
* Coolant throught drawbar
* Rotating adapter union

* Hydraulic quick change tool clamping system with
or without central cooling lubrication supply

EIGENSCHAFTEN

* Prazisionsschragkugellager
« Kiihlmittelzufiihrung durch die Zugstange
* Auskuppelbarer Dreheverteiler

+ Hydraulisches Werkzeugwechselsystem mit
KiihImittelzufiihrung und Drehverteiler




MAX AXIAL LOAD
Machining spindles MAX AXIALE BELASTUNG 2500N !
gsp =<1

. 0 0 e
Spindeleinheiten WEIGHT 20Kg '
GEWICHT @15
SPINDLE RPM (50HZ) / SPINDELDREHZAHL DRILLING CAPACITY MOTOR/MOTOR TOOLHOLDER
IN STEEL R=60 WERKZEUGAUFNAHME
G 600 BOHRLEISTUNG - :
e IN STAHL R=60 Ay =t ISl 2p S = 150 30 DIN 2079
= 90 - 15kw 4P O0=HSK50C
| 1000 P15 406
J 7777777777 1200 777777777777 606 = 90 - 1.1kW 6P
K 1500 4P Max frame 90 / Max GréBe 90
L 1800 TIMING BELT :
ZAHNRIEMEN
M 2000 : :
- 2L DX 22 /o. /o. /.o /--
0 3000 : 1
2P : :
P 3600
Q 4000 T T
R 4500
S 5400
POLY -V BELT BEARINGS / LAGERUNG
T 6400 2p POLY -V RIEMEN
u 7500 RC = Taper roller bearings / Kegelrollenlager
v 8400 CO = Double pair of angular contact bearings/ Doppelpaar Schragkugellager
69 75
= € €
o _
Ol e
L] ‘?’ $»

[ 0| 8| el -
w0
[92]
7 ™
&
= g —
O
N°4 - 8.5
126
COOLANT THROUGH FACILITY MULTI-SPINDLE HEAD MOUNTING FLANGE
MIT INNENKUHLUNG AUFNAHME MEHRSPINDELKOPFE
8.5
Lo 3 8 i T
::I { 1h T % [71,%4
£ _ ) o Ji a | w
L__r G3/8" =]
2225 Q 15
s
Z

24 ORILL MATIC



Machining spindles Bmmﬁtﬁgé&swwe 9000N !
2 ==

. 0 . I
Spindeleinheiten A = 40-50K '
GEWICHT g
@35
SPINDLE RPM (50HZ) / SPINDELDREHZAHL MAX.DRILLING MOTOR SO 30/MOTOR IS0 30 MOTOR ISO 40/ MOTOR IS0 40
CAPACITY IN STEEL R=60 )
E 400 CHAIN MAX. BOHRLEISTUNG 205 = 90 - 15kW 2P {207 = 100 - 3 kW 2P
""" 406 = 90 - 1.5kW 4P : 407 = 100 - 22kW 4P
G 600 035 3
H 80 6P 606 = 90 - 1IKW 6P {607 = 100 - 15kW 6P
| 1000 1
N 1200 Max frame 112 / Max GroBe 112
K 1500 4p |
TIMING BELT :
L 1800 ZAHNRIEMEN
,,,,,, M__ 2000 DX 28 /.. [. [. |.
N 2400 :
0 3000
2P
P 3600 :
Q 4000 TOOLHOLDER
R 4500 WERKZEUGAUFNAHME
S o400 POLY - V BELT P =HSK 63 A BEARINGS / LAGERUNG
T 000 2P pory v RIEMEN Q=HSK63C
u 7500 S = ISO 30 DIN 2079 RC = Taper roller bearings / Kegelrollenlager
v 8400 T = 1SO 40 DIN 2079 CO = Double pair of angular contact bearings / Doppelpaar Schréigkugellager
80 130
—o—
[ P | °
QP [  ——————
| N ‘ 160
N°4-@11 |/ Q
i ‘
[ Q | w
Lo
e}
N| ™M
8 © g &Y
aTt S L }
N I —
[N} : [T
[ S | g 23 Tt 1T 1
Q 1 s L
36.5 ;A‘W —~— Il
1 3.5
50 190 102
425
COOLANT THROUGH FACILITY HYDRAULICALLY UNCLAMPED (1S040) PNEUMATICALLY UNCLAMPED
MIT INNENKUHLUNG HYDRAULISCHE ENTSPANNUNG (1S040) VORBEREITUNG FUR INNENKUHLUNG
Dimension () are for the ISO 40 / HSK 63 A toolholder unit
< (Quoten) = werkzeugaufnahmen ISO 40 / HSK 63 A
3 Nanand 2 | <
© : = s
. — . © B _ =
- : I8 HheT i B
i - i 7 L]

! ! 145 (188) 108

ORILL MATIC 25



MAX AXIAL LOAD
Machining spindles MAX AXIALE BELASTUNG 15000N !
gsp =<1

. . . I
Spindeleinheiten il 90-100Kg }
GEWICHT @50
SPINDLE RPM (50HZ) / SPINDELDREHZAHL MAX.DRILLING MOTOR ISO 40 /MOTOR ISO 40 MOTOR 1SO 50/ MOTOR ISO 50
CAPACITY IN STEEL R=60 )
MAX.BOHRLEISTUNG - B § - :
A 160 INSTAHL R=60 207 = 100 3kW 2P 209 132 55kW 2P
B 200 R6P i
CHAIN WITH 407 = 100 - 22kw 4P 410 = 132 - 55kw 4P
~c 230 REDUCER @ 50 ) § )
b 300 GETRIEBEKETTE 609 = 112 - 22kW 6P 611 = 132 - 4kW 6P
E 400 R4P Max frame 132 / Max GroRe 132
F 500 ‘
G 600 3
H 800 6P Dx 38 /.. /.. /.. /.. "”W”W”W”"”"”"VV"”"”"”"E
[ 1000 ‘
J 0 e
K 1500 TIMING BELT
L 1800 4P ZAHNRIEMEN TOOLHOLDER
WERKZEUGAUFNAHME
M 2000
i P =HSK 63 A BEARINGS / LAGERUNG
0 3000 2P a=HsKe3C ' Irollenl
T = ISO 40 DIN 2079 RC = Taper roller bearings / Kegelrollenlager
P 3600 U = 1SO 50 DIN 2079 CO = Angular contact bearings/ Schriagkugellager
130 185

2
Q ]
O
o IR i?
EUREN
3 il (
N
4.L4O . 2] S 8
- [e0)
ST
27
56 57
COOLANT THROUGH FACILITY HYDRAULICALLY UNCLAMPED PNEUMATICALLY UNCLAMPED
MIT INNENKUHLUNG HYDRAULISCHE ENTSPANNUNG VORBEREITUNG FUR INNENKUHLUNG

Just for ISO 40 / HSK 63 A
Nur fiir ISO 40 / HSK 63 A

@ 44

@ 44

26 ORILL MATIC




L . B MAX AXIAL LOAD 15000 N |
Machining spindles MAX AXIALE BELASTUNG ==
Spindeleinheiten A | DEsHT 120-130 s
GEWICHT Kg t
250
SPINDLE RPM (50HZ) / SPINDELDREHZAHL DRILLING CAPACITY MOTOR/MOTOR TOOLHOLDER
IN STEEL R=60 WERKZEUGAUFNAHME
A 160 BOHRLEISTUNG _ .
EE—— IN STAHL R=60 207 = 100 s » TL =1S0 40 DIN
CHAIN WITH 407 = 100 - 22kw 4P 69871 - LONG
¢ 0 REDUCER @50
D 300 GETRIEBEKETTE 609 = 112 - 22kW 6P
E 400 R4P Max frame 132 / Max GroRe 132
F 50 e
G 600 ; :
H 800 6P Dx 38L /oo /-- /-- /-- (S)
I 1000 :
J 1200
K 1500 TIMING BELT
4p ZAHNRIEMEN
L 1800
M 2000
N 2400 BEARINGS / LAGERUNG
0 3000 2P RC = Taper roller bearings / Kegelrollenlager
P 3600 CO = Double pair of angular contact bearings/ Doppelpaar Schragkugellager
232 185
‘ |
L *
RS
[
20 8 s
O o
ST 0
212 250 114 188 108
ALLOWED APPLICATIONS OPTIONAL COMPONENTS

MOGLICHE VERFAHREN

* Drilling - reaming / Bohrfunktion

* Tapping - forming / Gewindeschneiden
* Boring / Aufreibung

« Countersinking / Ausschmiegung

OPTIONALE BESTANDTEILE

* Adapter flange for servomotor / Vorbereitung fiir Servomotor

* Coolant through the spindle / Kiihlkanal

ORILL MATIC
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Machining spindles
Spindeleinheiten

MAX AXIAL LOAD
MAX AXIALE BELASTUNG 25000N

WEIGHT
GEWICHT

190Kg

SPINDLE RPM (50HZ) / SPINDELDREHZAHL

A

O W

160
200

CHAIN WITH
REDUCER

GETRIEBEKETTE

T O Z

TIMING BELT
ZAHNRIEMEN

DRILLING CAPACITY
IN STEEL R=60

BOHRLEISTUNG
IN STAHL R=60

250

MOTOR/MOTOR TOOLHOLDER
WERKZEUGAUFNAHME

P =HSK63 A
U =1S0 50 DIN 2079

213 = 132 - 7.5kW 2P
412 = 132 - T75KkW 4P
611 = 132 - 55kW 6P

Max frame 180 / Max GroRBe 180

DX 58 /.

28

@200

@63‘

71

225

@200
‘ @128

BEARINGS / LAGERUNG

RC = Taper roller bearings / Kegelrollenlager

CO= Angular contact bearings/ Schragkugellager

591

COOLANT THROUGH FACILITY
MIT INNENKUHLUNG

HYDRAULICALLY UNCLAMPED
HYDRAULISCHE ENTSPANNUNG

PNEUMATICALLY UNCLAMPED
VORBEREITUNG FUR INNENKUHLUNG

| @29

I}
i

ORILL MATIC



.. . B MAX AXIAL LOAD 40000 N
Machining spindles MAX AXIALE BELASTUNG I ][]
i i i WEIGHT o=
Spindeleinheiten A 625K ?
GEWICHT 9
@ 60
SPINDLE RPM (50HZ) / SPINDELDREHZAHL DRILLING CAPACITY MOTOR/MOTOR TOOLHOLDER
IN STEEL R=60 WERKZEUGAUFNAHME
G 600 BOHRLEISTUNG 210 = 180 22 kW 2p U = IS0 50 DIN 2079
IN STAHL R=60
H 800 6P 411 = 180 18 kW 4p
260
| 1000 612 = 180 15 kW 6P
7777777 J 1200 Max frame 180 / Max GroRe 180
K 1500 ? :
4p TIMING BELT
L 1800 ZAHNRIEMEN DX 88 /.. /.. [..|].
M 2000
N 2400
O 3000 2P BEARINGS / LAGERUNG
P 3600 RC = Taper roller bearings / Kegelrollenlager
CO= Angular contact bearings/ Schragkugellager
139 200 200
o
(@)
N
o)
R |
~
[T |
B O 4'7
[e0]
LU | NI e 0
jiaa:d = JJ &Wy )
i o i
30 ‘ N
86.2 540 134.8 L&J 2
400 =

COOLANT THROUGH FACILITY
MIT INNENKUHLUNG

95

@ 44

W1

[

H

3/8" NPT /

ORILL MATIC
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Slide units
Schlitteneinheiten

FEATURES

* Adjustable advance strokes
* They are provided with electric limit switches,
rear, front position (up to 6 contacts)
* Ways forced lubrication

EIGENSCHAFTEN

* Regulierbarer Arbeitsgang

* Elektrischer Endschalter 3 Spuren
(bis zu 6 Spuren erhaltlich)




CNC slide units with ball screw and ball bearing ways
CNC Vorschubeinheiten mit Kugelumlaufspindel und linearkugellagern

EX

28

/..

STROKE § STRENGHT WEIGHT § BALL SCREW RECOMMENDED FOR
HUB i VORSCHUBKRAFT GEWICHT { KUGELUMLAUFSPINDEL ' EMPFOHLEN FUR
mm MAX Kg i
100 7000 N 30 @20x5mm DX22 - DX28 (IS030)
200 7000 N 34 @20x5mm DX22 - DX28 (IS030)
300 7000 N 38 @20x5mm DX22 - DX28 (IS030)
85 225
L7575 305
\
| N o
3ls 47 N°3 M6
] N~
o TH=T Nl s o
— IS @135 ©| 3
I 1 1 N
20 | | M
L E J E e |"F|NG@s5 0
; ~B 172
130 50_,
120 90,|
— & ¢ + &
o o PN + + +
™) N Lo
A e ———— 8 =
iR + =
49 L % B
4 75 |25
A
B
SIZE
BAUGRORE A | B D E F ¢
EX28.100 415 482 495 120 70 6
EX28.200 515 582 495 120 50 8
EX28.300 690 757 670 120 85 10
IN LINE FEED MOTOR OFF SET MOTOR ROLLER CIRCULATING RAILS/PADS

VORBEREITUNG DIREKTANTRIEB

VORBEREITUNG RIEMENANTRIEB

ORILL MATIC

FUHRUNGEN MIT KUGELUMLAUFWAGEN
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CNC slide units with ball screw and ball bearing ways
CNC Vorschubeinheiten mit Kugelumlaufspindel und linearkugellagern

EX

32

/..

STROKE STRENGHT WEIGHT i BALL SCREW i RECOMMENDED FOR
HUB VORSCHUBKRAFT GEWICHT : KUGELUMLAUFSPINDEL | EMPFOHLEN FUR
mm MAX Kg i
250 9000 N 90 @25x5mm DX28
400 9000 N 110 @25x5mm DX28
65 , 320 ‘ °
[ )
i
S _ = 3
L I | I I
N°E @13
30 100 300 100 |50
I T T
A
‘ B
\
i Q9
: = e $ 7 ES 3 E—
® P
I: o ﬁ *#\ + OoOlo
Al 2| s
=l
— <+ ‘ < & A p—
75
130
185
L1175
D
SIZE
BAUGRORE A 1 B D E
EX32.250 ‘ 690 318 720 8
EX32.400 875 490 905 10
IN LINE FEED MOTOR OFF SET MOTOR BELLOW TYPE COVER ROLLER CIRCULATING RAILS/PADS
VORBEREITUNG DIREKTANTRIEB VORBEREITUNG RIEMENANTRIEB FALTENBALGABDECKUNG FUHRUNGEN MIT KUGELUMLAUFWAGEN

=
iy

32
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CNC slide units with ball screw and ball bearing ways
CNC Vorschubeinheiten mit Kugelumlaufspindel und linearkugellagern

EX 38 /.

STROKE STRENGHT WEIGHT . BALLSCREW | RECOMMENDED FOR
HUB © VORSCHUBKRAFT | GEWICHT  KUGELUMLAUFSPINDEL . EMPFOHLEN FUR
mm MAX Kg :
200 ‘ 21400 N ‘ 9% ‘ @ 40x 5 mm ‘ DX38
300 21400 N 112 @ 40X 5mm DX38
400 21400 N 128 @ 40X 5mm DX38
600 21400 N 160 @ 40X 5mm DX38
90
0 300 20
— © Y o & fJ
o
3 gl l i e s e ks el e s gl D 5 @ 5 3
o e -
© RN RN TV Ad A i
I 1l m#( H ) @13 O O;,
4 L F E E T o 210
D 263 \

3% S
185 \ B
A |
SIZE ; 1 1 1

BAUGROBE A B D E F

EX38.200 580 245 ‘ 550 ‘ 225 ‘ 50

EX38.300 700 365 670 280 55

EX38.400 820 485 790 220 60

EX38.600 1065 730 1035 220 60
IN LINE FEED MOTOR OFF SET MOTOR BELLOW TYPE COVER ROLLER CIRCULATING RAILS/PADS
VORBEREITUNG DIREKTANTRIEB VORBEREITUNG RIEMENANTRIEB  FALTENBALGABDECKUNG FUHRUNGEN MIT KUGELUMLAUFWAGEN

=
[ s
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CNC slide units with ball screw and ball bearing ways
CNC Vorschubeinheiten mit Kugelumlaufspindel und linearkugellagern

EX

58 /..

STROKE i STRENGHT WEIGHT i BALL SCREW i RECOMMENDED FOR
HUB i VORSCHUBKRAFT GEWICHT i KUGELUMLAUFSPINDEL :  EMPFOHLEN FUR
mm MAX Kg i §
300 21400 N 320 @40 x 5 mm DX58 - DX88
50 | 500 | l
‘ O
| . N
L oo o od oo oo od oad @_t CB -
il 1T il il il
30 [ 18 |l
190 190 190 190 60
900
120, 390
\ \
[ H @ @
o[ ¢ ¢ *@ ¢ boooooo
Nis i 445T ‘ 27,5 T
1 o [Te) o
§ AZIF:ED*ffff S—=————1 8| <
s 1]
Ol ¢ & @ & pPOOOOOO
(3] ®
54 200 200 70
30 900
984
IN LINE FEED MOTOR OFF SET MOTOR BELLOW TYPE COVER ROLLER CIRCULATING RAILS/PADS

VORBEREITUNG DIREKTANTRIEB VORBEREITUNG RIEMENANTRIEB

FALTENBALGABDECKUNG

FUHRUNGEN MIT KUGELUMLAUFWAGEN

=
iy
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Hydraulic slide units with ball bearing ways
Hydraulischer Vorshubschlitten und linearkugellagern

HX |38 /.

STROKE STRENGHT WEIGHT . HYDRAULIC CYLINDER | RECOMMENDED FOR
HUB  VORSCHUBKRAFT GEWICHT . HYDRAULZYLINDER | EMPFOHLEN FUR
mm 35 bar Kg ; i
200 15500 N 9 063 DX38
300 15500 N 108 063 DX38
90
10 300 ‘ 20
30 o~ -
i K o | ]
4 T S *J
8| —{t T T T = g D I 3
9 R L _ Jlp—= %da éif -
B + T+ ST Uy, =] |9 i
[
F E E \ 0 210
263 |
20
a8 |5
SIZE
BAUGRORE A B | D E
HX38.200 600 265 ‘ 550 ‘ 260
HX38.300 720 385 670 320
BELLOW TYPE COVER ROLLER CIRCULATING RAILS/PADS
FALTENBALGABDECKUNG FUHRUNGEN MIT KUGELUMLAUFWAGEN

=

o
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Rotary indexing tables
Rundschalttische

FEATURES

« Installation with horizontal and vertical axis

* Available with two indexing systems: two taper pins for
accuracy * 10 sec. Or Hirth face gear for accuracy + 5 sec.

* Only one Pneumatic supply

EIGENSCHAFTEN

» Horizontal und vertikal einsetzbar

+ Die Winkelteilgenauigkeit ist durch zwei Systeme gewabhrleistet:
Teilung mit 2 Sperrbolzen (Genauigkeit + 10 sec)
auf Wunsch mit (Hirthverzahnung * 5 sec)
+ Pneumatischer Druckluftansschluf




Rotary indexing tables
Rundschalttische

WEIGHT

GEWICHT 38Kg

HORIZONTAL AXIS
HORIZONTALACHSE

P = PNEUMATIC /
inside solenoid valves

PNEUMATIK/
interne Magnetventile

TABLE WITH T SLOTS
TELLERMIT T-NUTEN

INDEXING WITH 2 PINS INDEX SYSTEM
TEILUNGEN MIT 2 SPERRBOLZEN

D24 =3.4.6.8.12.24

TA 220

/P /D24 |T

@ 65
@25 @ 220
0 o ‘ ‘ 12
~ Nl i Y W
( T 17 ) I
N [ ! uJ‘_J‘IT | | { I IJ;LI
~ | ‘ bt | [ } J
- [ ] |
~ R ‘
= |
c 17 1 B i |
r_% ] + ] = 3 - f ‘ —
i i o :
gl %é - i
S e lvs xa)
ﬂj
N
o
TECHNICAL DATA / TECHNISCHEN DATEN
Indexing accuracy |  On plate diameter | Table flatness |  Center accuracy Operating pressure Clamping force Rotation torque
Teilgenauigkeit | Bei Tischdurchmesser | Planlauf { Zentriergenauigkeit |  Betriebsdruck | Spannkraft Drehmoment
+/-10 Arc sec +/-0,005 mm 0,02 mm 0,02 mm 6-8Bar 4500 N 25Nm

WORKING FORCES / BEARBEITUNGSKRAFT

Axial working force Max radial force Max tilting moment
Max. Axialdruck Max. Tangentialkraft Kippmoment
15000 N 250 Nm 350 Nm

P
S

)

- ¥

N

MAX CARRIED LOAD / MAX. TRANSPORTLAST

Max inertia moment
Max. Tragheitsmoment

With horizontal axis
Horizontalachse

40 Kg
80 Nm

7,5kgm?

37



Rotary indexing tables WEIGHT

38Kg
. GEWICHT
Rundschalttische
HORIZONTAL AXIS P = PNEUMATIC / TEILUNGEN MIT HIRTH PLANVERZAHUN TABLE WITH TSLOTS
HORIZONTALACHSE inside solenoid valves INDEXING WITH HIRTH GEARS TELLER MIT T-NUTEN
PNEUMATIK/ Z72=3.46.8.12.24
interne Magnetventile
@ 65
@ 25 @ 220
0l o ‘ ‘ 12
~ Nl v |
I~ [ LT ! { e
T ‘ e
i [ [~ |
~ | R ‘
< |
O || s
= N I oy g = f ‘ -
T~ | O L
A B i — i

Lo & & |8 (x4)
15 59 | 53 130 - 70| ‘
@ 200
45 220 /64
100 100
L1/
o —/
= T4
| o e il >
ol © — il N T
- ’i":f J\éf'li’i
\30 “f o=t | IS
= P e .
1 ::) ‘\
- = P M10 (x8)
o
S e e

TECHNICAL DATA / TECHNISCHEN DATEN

Indexing accuracy On plate diameter Table flatness Center accuracy Operating pressure

Clamping force Rotation torque

Teilgenauigkeit | Bei Tischdurchmesser | Planlauf { Zentriergenauigkeit | Betriebsdruck Spannkraft Drehmoment

+-5Acsec | +-00025mm | 0,02 mm 0,02mm 6-8 Bar 4500 N 25Nm

WORKING FORCES / BEARBEITUNGSKRAFT MAX CARRIED LOAD / MAX. TRANSPORTLAST
Axial working force Max radial force Max tilting moment With horizontal axis Max inertia moment
Max. Axialdruck Max. Tangentialkraft Kippmoment Horizontalachse Max. Tragheitsmoment
15000 N 500 Nm 350 Nm 40 Kg 7,5 kgm 2
80 Nm

<=
- ¢
D
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Rotary indexing tables WEIGHT
GEWICHT 85Kg

Rundschalttische
VERTICAL AXIS P = PNEUMATIC / TEILUNGEN MIT HIRTH PLANVERZAHUN
VERTIKALACHSE inside solenoid valves INDEXING WITH HIRTH GEARS
PNEUMATIK/ Z72=34681224
interne Magnetventile
@ 320
@ 58 @190
@ 50, N°6 M8
L 1° & - &
ot | T ¥ J ( \ ]
g . ‘ RS = Ll ‘ 7
[ [ T ! T
1 2 o] |
4 i e
T B O
i AR © | °
‘ R i :
& \ L @ 40 X ‘ 564
@76 !
@100
| i
[@)Ne)
&R =
52 ‘35
TECHNICAL DATA / TECHNISCHEN DATEN
Indexing accuracy On plate diameter Table flatness Center accuracy Operating pressure Clamping force Rotation torque
Teilgenauigkeit | Bei Tischdurchmesser | Planlauf { Zentriergenauigkeit ;|  Betriebsdruck Spannkraft Drehmoment
+-5Acsec | +-0004mm | 002 mm 002 mm 6 Bar 15800 N 100 Nm
WORKING FORCES / BEARBEITUNGSKRAFT MAX CARRIED LOAD / MAX. TRANSPORTLAST
Axial working force Max radial force Max tilting moment With vertical axis Max inertia moment
Max. Axialdruck Max. Tangentialkraft Kippmoment Vertikalachse Max. Tragheitsmoment
30000 N 950 Nm 600 Nm 250 Kg 20 kgm ?

<= =)
R =

N
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Rotary indexing tables
Rundschalttische

WEIGHT

GEWICHT 280 Kg

VERTICAL AXIS
VERTIKALACHSE

P = PNEUMATIC /

inside solenoid valves

PNEUMATIK /
interne Magnetventile

INDEXING WITH 2 PINS INDEX SYSTEM
TEILUNGEN MIT 2 SPERRBOLZEN

Z72=3.4.6.8.12.24

<
B S
[To).
e
¢ AR
o ZE 3T TR
S /)X ‘ 28\
© VAN BN
=z / ) T c 5156 [
/ = S
,,,,,, I N g
g /
8 AT /)
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TECHNICAL DATA / TECHNISCHEN DATEN
Indexing accuracy | Onplatediameter |  Table flatness |  Center accuracy Operating pressure Clamping force Rotation torque
Teilgenauigkeit Bei Tischdurchmesser Planlauf Zentriergenauigkeit Betriebsdruck | Spannkraft Drehmoment
+/-10 Arc sec +/-0,015 mm 0,03 mm 0,03 mm 6 Bar 35400 N 350 Nm

WORKING FORCES / BEARBEITUNGSKRAFT

Max radial force
Max. Tangentialkraft

Axial working force
Max. Axialdruck

30 kN 2000 Nm

<=

-

N

N

)
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Max tilting moment
Kippmoment

8000 Nm

4

MAX CARRIED LOAD / MAX. TRANSPORTLAST

Max inertia moment
Max. Tragheitsmoment

With vertical axis
Vertikalachse

900 Kg

i

100 kgm 2




Rotary indexing tables WEIGHT
GEWICHT 750Kg

Rundschalttische
VERTICAL AXIS TEILUNGEN MIT HIRTH PLANVERZAHUN
VERTIKALACHSE INDEXING WITH HIRTH GEARS
Z120
N°12 @24
N°11 M24
50
| B ———
W7 N
8
o
i
3 3ls
1 _ \& I ,Ag g -

@720

i
| *,3_57
365
405
TECHNICAL DATA / TECHNISCHEN DATEN
Indexing accuracy On plate diameter Table flatness Center accuracy Hydraulic plate unclamp Clamping force Rotation torque
Teilgenauigkeit | Bei Tischdurchmesser | Planlauf i Zentriergenauigkeit | Hydraulische Spannung | Spannkraft i Drehmoment
+-5Acsec | +-0008mm | 0,02 mm 0,03 mm 20 Bar 70000 N . 1600Nm
WORKING FORCES / BEARBEITUNGSKRAFT MAX CARRIED LOAD / MAX. TRANSPORTLAST
Axial working force Max radial force Max tilting moment With vertical axis Max inertia moment
Max. Axialdruck Max. Tangentialkraft Kippmoment Vertikalachse Max. Tragheitsmoment
105kN 11000 Nm 18000 Nm 2000 Kg 600 kgm 2

T @& B £
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Accessories
/ubenor

FEATURES :’

* Supports and brackets for fast
assembly of the quill units

¢ Linear tables

* Right angle tables

EIGENSCHAFTEN

+ Standard-Zubehor fiir die schnelle
Montage der Pinoleneinheiten

« Justier - schlitten

» Kreuz schlitten



Supports and brackets

A

—

Standardzubehor
BASE
BLOCKHALTERUNG
A B
F60 60 80
F85 85 100
PARALLEL CLAMP
PARALLELHALTE RUNG
| A
EBPE85.60 60
EBPES5.85 85
CROSS BRACKET
KREUZHALTERUNG
| A
EBIE85.60 60
EBIE85.85 85

n

A
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Supports and brackets

Standardzubehor
BASE CLAMP | %
FUSSHALTERUNG 3 1
|
| | | i i
A E G I H 1L | |
! ! ! ! ! ! ! { 1
EAE85 85 190 180 43 13 70 95 ‘ A ‘
|
1
&= Jle)—
N
vy g/
JF &= [F—
T I G I
=L ¢ |=
‘ E
A
ADJUSTABLE BASE S
JUSTIER-HALTERUNG g
m
LA H [ L M
EGES5 85 180 80 30 13 mmj p‘ﬂ
4
M
o \
| [@ 4 gl
”rzi -+ \LK— —|T
Lirm e \U/2nn ]
# e o> i[#
<—J, G —
_F
ADJUSTABLE COLUMN
VERSTELLUNG RUNDFUHRUNG
i i D
LA C D E [ f*f*ﬁ*
EHES85 85 165 N°10 - M10x25 80 110 - giji%ﬁ
L E J.E ]
pnsiy
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Supports and brackets

Standardzubehor
COLUMN
SAULE
L
20 .
2.7
A B L —
! ! ! I L | m <
EDE85 85 65 500 600 700 800 900 1000 B
COLUMN
SAULE
B
L B NI
EDEH85 85 400 500 600 e % fffffffffffff —
-7 A
PARALLEL BRACKET FOR COLUMN %
PARALLELHALTERUNG FUR SAULE o ey
| T T
T T S T S A S S R . ABEERRE
H
EIPE6O 60 80 100 60 100 140 110 155 5 110 ¢
EIPE85 85 80 100 60 100 140 110 155 5 110
AL
T
JI o
‘ |
CROSS BRACKET FOR COLUMN oy
KREUZHALTERUNG FUR SAULE
L
A B C D E F G H I L
ELIE6O 60 80 100 60 100 140 110 155 5 110
ELIE85 85 80 100 60 100 140 110 155 5 110 A |




Supports and brackets

Standardzubehor
CAP
SAULENEINSATZ
D C
| A | B | C i D - i
EEE85 65 84,5 5 10 o ——H- &
STOP COLLAR
KLEMMRING
A B C
EMES85 85 124 20
ADJUSTABLE SUPPORT

JUSTIERSAULE

A B C

EJE8S 130 110 80 60 20 5 4

EIPE85
N°2 M8 EIPE6O
o QD

N°4 @ 8,5
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Supports and brackets
Standardzubehor

LINEAR TABLES
JUSTIER - SCHLITTEN

A B D J K L M P
G.TL200 490 300 81 40 165 77 33 155
G.TL300 570 380 81 40 43 77 40 165 .
GTL400 770 500 105 585 52 110 51 202 B \
G.TL500 870 600 110 60 76 110 80 250 :::*"”"" T Ijﬁ}_
\ = g R
GTL600 1020 752 116 59 76 110 180 300 [ = 1
0 1 16H7
K L M L K
| !
Q R S T u v Kg | mm |
! ‘ \
G.TL200 40 10H7 220 13 178 210 23 210 == | —
I EL:»
G.TL300 41 107 280 13 196 230 35 285 1 gﬁ
G.TL400 53 107 375 16 238 280 66 410 ‘ .
i = 1
G.TL500 64 1447 452 16 294 340 93 500 ‘s L —
G.TL600 95 14H7 560 16 348 400 162 600
RIGHT ANGLE TABLES
KREUZ SCHLITTEN
A B DG i H [ J K @ M
! ! ! A
GTO200 490 300 100 175 60 215 210 453 155 B ‘
| g
G.TO300 570 380 105 184 625 23 220 529 165 al ql ‘ JEJ—
R i
G.TO400 770 500 128 240 825 27 280 668 202 - =
G.TO500 870 600 128 294 77 25 338 769 250 J
i
G.TO600 1020 752 143 360 90 36 410 900 300 i \ o
=i HEimpn
3 Lmm | mm = i%
‘M‘N‘OIPQRiKgix?Y = T
G.TO200 155 40 10H7 13 76 34 46 220 235 M LI ‘ ‘
P
GTO300 165 41 107 13 77 85 70 270 315 —H=
] Y
G.TO400 202 53 10H7 16 110 5 130 310 410 Iy "
i
G.TO500 250 64 1447 16 110 36 180 400 500 j
$
GTO600 300 95 14H7 16 85 725 360 500 610

ORILL MATIC
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FEATURES
* Heads with adjustable distance
Fixed centres heads
EIGENSCHAFTEN
* Verstellbare Mehrspindelkdpfe
Feste Bohrkopfe

.
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Multiple heads
Mehrspindelkopfe

HEADS WITH ADJUSTABLE DISTANCE
VERSTELLBARE MEHRSPINDELKOPFE

ER8
ER11
ER16
ER20
ER25

FEATURES

@5/ M4
@7/ Mé
@10/ M8
@13/ M10

@14/ M12

13,5-69,5

18-130

24-124

29-135

37-165

93

136

153

157

V3 V3C
D I D
199-759 93 27,83
295-1415 136 36-148
355-1355 153 485-1485
42-148 157 63-169
53-181 79-207
EIGENSCHAFTEN

93

136

153

157

30,7- 86,7
49-161
55-155
63-169

79-207

93

136

153

157

Flange, joint, and puller for the assembly of the

multiple head on the unit are included.

Inklusive Flansch, Mitnehmer und Aufnahmeadapter

fiir die Montage der Mehrspindelk&pfe.

ORILL MATIC
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Multiple heads
Mehrspindelkopfe

V.F - FIXED CENTRES HEADS
V.F - FESTE BOHRKOPFE

50

Type
Typ

V.E*.1502.P
V.F*.1502.P
V.F*.08.P
VE*.08.P
VE*11.P
VE*16.P
V.F*.08.D
V.FE*.10.D
VE*12.D
V.F*.03W
V.E*.05W
V.F*.06W
VE*.07W

VE*10W

Steel 500 N/mm?
Steel 500 N/mm?

Loy

3 3
5 5
6 5
7 6
10 8
& 9
7 6
10 8
3 3
5 5
6 5
7 6
10 8

Min. centres |

38
38
33
33
Iy
56
51
65
69
26
32
32
38
48

distance
O Min. L gA
Achsabstand
9 125
10 125
12 120
14 120
16 129
22 143
IS5 138 8
18 152 10
22 156 12
10 115 3
12 119 5-6-7
14 119 5-6-7
17 125 6-7-8
22 135 8-9-10
B
8 I
| .
MTD -
—~ I T
MTW |
AN M MY D
SRS N D )
.l B
i =
EFfji | MT.P +
13 u
5 87 B
|

24
24
24
24
29
39

14
20
20
22

26

=

Type
Typ

80-1502
80-1502
ER8
ER8
ER11
ER16

i Capacity

| Spannbereich
05+3
05+3
05+5
05+5
05+7
0,5+10

ORlLL MATIC



Multiple heads
Mehrspindelkopfe

V.FP - FIXED CENTRES HEADS FOR HEAVY DUTY
V.FP - FESTE BOHRKOPFE FUR SCHWERES ZERSPANEN

Steel 500 N/mm?
Steel 500 N/mm* | Min. centres | %E
i distance | | | | | | |
Type : 1 1 1 1 1 ‘
: : @A @B | @C L1 : L2 : L3 ;
we . Min. ,
| . Achsabstand | | | | | e Sopacity |
3 3 : : : : : : | Spannbereic!
s M ‘ yp s
V.FP1.*11.P O) 5 16 16 16 22 156 42 10 ER11 05+7
V.FP2.*11.P 7 7 20 18 20 26 153 39 9 ER11 05+7
V.FP1.*.16.P 9 8 24 22 24 30 163 49 9 ER16 0,5+10
V.FP2.*.16.P 10 8 27 24 27 33 167 48 8 ER16 0,5+10
V.FP1.*.20.P 12 10 31 28 31 37 183 64 19 ER20 1+13
V.FP2.*20.P 12 10 34 28 34 40 183 64 19 ER20 1+13
V.FP1.*.25.P 14 12 38 34 38 44 190 7 22 ER 25 1+16
V.FP2.*.25.P 18 14 46 42 46 53 186,5 62,5 22 ER25 1+16
V.FP1.*.32.P 20 16 50 50 50 56 196,5 72,5 26 ER 32 1+20
V.FP2.*.32.P 20 16 52 47 52 69,5 182 58 23 ER25 1+16

010
8 g xoiﬂ
© /A
I 5
S T 13
L2
15
22
L1

-
5
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DIMENSIONS AND PROPERTIES ARE NOT BINDING
AND MAY CHANGE WITHOUT NOTICE. MAX. LOAD
CAPACITIES ARE ONLY INDICATIVE. THEY MUST
THEREFORE BE ALWAYS RELATED TO THE REAL
CONDITIONS OF WORK. DRILLMATIC WILL NOT BE
RESPONSIBLE FOR ANY DAMAGE CAUSED BY THE
INADEQUATE USE OF THE DATA.

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN

SIND NICHT VERBINDLICH UND KONNEN

SICH DADURCH OHNE VORANKUNDIGUNG
ANDERN. DIE WERTE BZGL. DER MAXIMALEN
BELASTUNGSGRENZEN DER PRODUKTE

DER PRODUKTE SIND RICHTWERTE. DIESE
WERTE SOLLEN MIT DEN TATSACHLICHEN
ANWENDUNGSBEDINGUNGEN DER PRODUKTE
JEDESMAL VERGLICHEN WERDEN. ALLERDINGS
UBERNIMMT DRILLMATIC KEINE HAFTUNG
FUR VERLUSTE UND SCHADEN DURCH
UNSACHGEMASSE VERWENDUNG.
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